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Poznamka

Tiradz

Tento montazni navod a souvisejici navod k
obsluze podle smérnice pro strojni zafizeni ES
2006/42/ES tvori nedilnou soucast
popisovaného vyrobku. Oba navody je treba
uloZit pro budouci pouziti.

Montazni navod a souvisejici navod k obsluze byly
zpracovany v souladu s platnymi normami a
pravidly pro technickou dokumentaci VDI 4500 a
EN 292.

© SKF Lubrication Systems Germany AG

Tato dokumentace je chranéna autorskym
pravem. Spole¢nost SKF Lubrication Systems
Germany AG si vyhrazuje veskera prava k této
dokumentaci jako celku i k jejim ¢astem, a o véetné
prav ke kopiim porizenym fotomechanicky nebo
rozmnoZovanim a kopiim distribuovanym zvlastnimi
postupy (napr. formou zpracovanim dat, na
datovych médiich a prostrednictvim datovych
siti).

Pravo zmény obsahu a technickych
informaci.
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S pripadnymi technickymi dotazy se laskavé
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Informace tykajici se prohlaseni o shodé ES a prohlaseni o zabudovani ES

Informace tykajici se prohlaseni o shodé ES a prohlaseni o zabudovani ES

Vyrobek a zasobnik rady:
KFG, KFGS, KFGL, KFGC

Timto potvrzujeme, Ze jsou splnény zakladni

pozadavky na ochranu podle smérnic/

smérnice Evropské rady o sblizovani zakont

Clenskych zemi, které se tykaji:

O smeérnice pro strojni zarizeni 2006/42/ES

O smérnice o nizkém napéti 2006/95/ES

O smeérnice o elektromagnetické
kompatibilité 2004/108/ES

Poznamky:

(a) Toto prohlaseni potvrzuje shodu s vyse
uvedenymi smérnicemi, aviak
nepredstavuje zaruku vlastnosti.

(b) Je nutno dodrZovat bezpe¢nostni pokyny
uvedené v dokumentaci, ktera tvori
soucast dodavky tohoto zarizeni.

(c) Vyrobky, pro néz je vydano prohlaseni,
nesméji byt uvedeny do provozu, dokud
stroj nebo vozidlo, v némz je tento
vyrobek nainstalovan, nesplni ustanoveni
a pozadavky smérnic, které se na néj
vztahuji.

(d) Pfipojeni vyrobk ke zdroji
nestandardniho napéti a nedodrzeni
montazniho navodu mohou nepfiznivé
ovlivnit elektromagnetickou kompatibilitu
a elektrickou bezpecnost.

Dale prohlasujeme:

O Vyse uvedeny vyrobek je podle smérnice
pro strojni zarizeni 2006/42/ES, dodatek
Il, ¢ast B uren k instalaci do strojd/
zabudovani spolu s jinymi zafizenim
takovym zplsobem, aby vytvoril stroj.
Podle smérnice ES je zakazano uvadét
vyrobek do provozu, dokud stroj, jehoz je
vyrobek soucasti, nesplni ustanoveni této
smérnice.

O Vyse uvedeny vyrobek smi byt podle
smérnice pro tlakova zarizeni 97/23/ES
vyuzZivan pouze k zamyslenému Géelu
v souladu s navodem uvedenym
v dokumentaci. V této souvislosti musi
byt dodrzovany nasledujici zasady:

Tento vyrobek neni navrZen ani schvalen k
erpani kapalin skupiny 1 (nebezpecné
kapaliny) podle definice v ¢lanku 2,

odst. 2 smérnice 67/548/EHS z 27. tervna
1967. Vyrobek neni navrzen ani schvalen

k dopravé plynd, zkapalnénych plynd,
stlacenych plynd, par a takovych kapalin,
jejichzZ tlak par prekracuje normalni
atmosféricky tlak (1013 mbar) o vice nez 0.5
bar pfi jejich maximalni pripustné teploté.

Pokud jsou vyrobky pouzivany v souladu se
zamyslenym zplsobem pouZiti, vyrobky
dodané spole¢nosti SKF Lubrication Systems
Germany AG nedosahuji meznich hodnot
uvedenych v élanku 3, odst. 1, bod 1.1 aZ

1.3 a odst. 2 smérnice 97/23/ES. Z toho divodu
se na né nevztahuji poZadavky dodatku 1 této
smérnice. Spolecnost SKF Lubrication Systems
Germany AG je klasifikuje podle clanku 3, odst.
3 smérnice. Prohlaseni o shodé a prohlaseni o
zabudovani tvofi soucast dokumentace
vyrobku a jsou dodavany spoleéné

s vyrobkem.
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Vysvétleni symboll a znacek

Tyto symboly, které upozornuji na urcita
rizika pro osoby, majetek nebo Zivotni
prostredi, jsou uvedeny v tomto navodu

k obsluze u bezpe¢nostnich pokynd.
Laskavé se jimi Tidte a postupujte v takovych
pripadech s obzvlastni obezretnosti. Predejte
veskeré bezpecnostni pokyny ostatnim
uZivateldm.

Symboly nebezpedi

VSeobecné nebezpedi
DIN 4844-2-W000

Elektrické napéti/proud
DIN 4844-2-W008

Horky povrch
DIN 4844-2-W026

g Nebezpedi vtaZeni do stroje
BGV 8A

Nebezpedi uklouznuti
DIN 4844-2-W028

Varovan! pred potencialné vybusnou
atmosférou

ADIN 4844-2-W021

Pokyny, které jsou umistény primo na

strojich/Cerpadlech na plastického maziva,

jako napr.:

O Sipky

O Stitky na hrdlech pro prfivod kapalin musi
byt dodrZovany a udrZovany v ¢itelném
stavu.

Slova pouzivana u bezpecnostnich
pokyn( a jejich vyznam

Signalni slovo  Vyznam

Nebezpeci! Nebezpedi Grazu

Varovani! pred rizikem poskozeni
majetku a Zivotniho
prostredi

Upozornéni! Poskytuje doplriujici

informace.

Nesete za to zodpovédnost!

Laskavé si peclivé prectéte montazni
navod a navod k obsluze a dodrzujte
bezpetnostni pokyny.

Informativni symboly

Poznamka!
~ VWyzva k zasahu
°
Oznaceni jednotlivych poloZek

Odkaz na jiné informace, priciny
= nebo nasledky

Oznaceni dodatecnych informaci

KFG |KFGS KFGL KFGC
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Prehled dokumentace

Popis/cislo dokumentu

Ridici jednotka LC502 pro
progresivni mazaci systémy ProFlex
951-180-005-CZ

Ridici jednotka LC502 pro
jednopotrubni mazaci systémy MonoFlex
951-180-004-EN

KFG; KFGS; KFGC (se shérnici CAN) pro
pramyslové pouziti
951-170-203-EN

Popis fidiciho systému se shérnici
CAN 951-130-502-EN

1. Bezpecnostni pokyny

Operator popisovaného zarizeni
musi zajistit, aby si montazni navod
peclivé precetly a porozumély mu
vSechny osoby, které jsou povéreny
montazi, obsluhou, UdrZbou a
opravami tohoto vyrobku. Montazni
navod musi byt uloZen na snadno
pristupném misté.

o

Upozornujeme, Ze montazni navod tvori
soucast vyrobku a musi byt spolu s nim

predan v pripadé prodeje jinému vlastnikovi.

Popsany vyrobek je vyroben v souladu se
vSeobecné prijimanymi pravidly a prdmyslovymi
standardy, jakozZ i predpisy bezpec¢nosti a
ochrany zdravi pri praci. P¥i pouzivani vyrobku
vak mohou vzniknout rizika a mdze dojit

k fyzickému Urazu osob nebo poskozeni
zarizeni.Z toho divodu smi byt vyrobek pouZivan
pouze v pripadé, Ze je ve spravném technickém
stavu, a za predpokladu, Ze bude dodrZovan
montazni navod. Pfedevsim jakakoli nespravna
funkce muZe nepriznivé ovlivnit bezpecnost a
musi byt okam?Zité odstranéna.

o

Kromé montazniho navodu je nutno se
rovnéz fidit vSeobecnymi predpisy a
dalSimi predpisy bezpeénosti prace a
dale i predpisy pro ochranu Zivotniho
prostredi.
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1.1 Zamysleny zplsob pouziti

(ferpadla SKF rady KFG, KFGS, KFGL a KFGC jsou
urcena pro centralni mazaci systémy ve
vozidlech, zafizenich a strojich. Cerpadla
dopravuji oleje a plasticka maziva (aZ do tfidy
NLGI 2).

Pouziti syntetickych olejd vyzaduje predchozi
souhlas spolecnosti SKF Lubrication Systems
Germany AG.

Jiné vyuZziti je v rozporu se zamyslenym
Gcelem vyrobku.

Popisovany vyrobek neni navrzen ani
schvalen k ¢erpani kapalin skupiny 1
(Nebezpecné kapaliny) podle definice v
clanku 2, odst. 2 smérnice 67/548/ES z 27.
Cervna 1967.

Vyrobek neni navrzen ani schvalen pro
dopravu plyn(, kapalnych plyn(,
rozpusténych tlakovych plynd v roztoku, par
a kapalin s tlakem par, ktery je vy$si nez
atmosféricky tlak (1013 mbar) o vice nez 0,5
bar pfi jejich maximalni pripustné teploté.

1.3 Riziko Urazu elektrickym proudem

Pokud neni zvlast uvedeno jinak, vyrobky
spolecnosti SKF Lubrication Systems
Germany AG nejsou schvaleny k pouZiti v
prostredich s nebezpedim vybuchu podle
definice smérnice ATEX 94/9/ES.

1.2 Opravnéni pracovnici

Vyrobky popisované v tomto montaznim
navodu sméji instalovat, obsluhovat,
udrZovat a opravovat pouze kvalifikovani
technici. Kvalifikovani technici jsou osoby,
které byly vySkoleny, povéreny a instruovany
provozovatelem koneéného vyrobku, do
néhoz je popisovany vyrobek zabudovan.
Takové osoby jsou obeznameny s prislusnymi
standardy, pravidly, predpisy pro
predchazeni nehodam a montaznimi
podminkami v ramci absolvovaného $koleni,
ziskanych zkusenosti a pouceni. Tito
pracovnici jsou opravnéni urdit a prijmout
potrebna opatreni k vylouceni veskerych
pripadnych rizik.

Definice kvalifikovanych pracovnik( a zakaz

zaméstnavani nekvalifikovanych pracovnikl
jsou uvedeny v DIN VDE 0105 a |EC 364.

1.6 Rizika vyvolana hydraulickym tlakem

KFG KFGS KFGL KFGC
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Elektrické zapojeni popisovaného vyrobku sméji
provadét pouze kvalifikovani a vyskoleni
pracovnici, které tim povéril provozovatel.
Zapojeni musi byt provedeno s ohledem na
mistni podminky a v souladu s mistnimi predpisy
(napf. DIN, VDE). Nespravné zapojeni mize
zpUsobit zavazné Skody na zdravi a majetku.

A Nebezpedi!

Prace na vyrobcich, které nejsou
odpojeny od napajeni, mohou zplsobit
Skody na zdravi. Montaz, udrzbu a
opravy vyrobk( odpojenych od
napajeciho zdroje sméji provadét
pouze kvalifikovani technici. Pred
otevrenim jakékoli soucasti vyrobku je
tfeba vypnout napajeci napéti.

A Za v3ech okolnosti musi byt
zapojen ochranny zemnici vodic
PE. Zajistéte, aby byl vzdy pouzivan

standardni vodi¢ odpovidajiciho
priméru a aby bylo zajisténo
bezpeéné pripojeni.

A Na zafizeni mize vzniknout

nebezpeéné dotykové napéti, neni-li
pripojen nebo je-li prerusen
ochranny zemnici vodic.

1.4 Rizika vyvolana tlakem v systému

A Mazaci systémy jsou za provozu pod

tlakem. Z toho ddvodu musi byt
centralni mazaci systémy nastaveny do
beztlakého stavu pred zahajenim
montaze, 4drzby nebo oprav a dale
pred veskerymi Upravami a opravami
celého systému.

1.5 Rizika vyvolana tlakovym vzduchem

Popisovany vyrobek je za provozu
pod tlakem. Z toho ddvodu musi byt
vyrobek nastaven do beztlakého
stavu pred zahajenim montaze,
UdrZby nebo oprav a dale pred
veSkerymi Upravami a opravami
celého systému.

V zavislosti na konstrukci modelu maze byt
vyrobek pohanén tlakovym vzduchem.

A Popisovany vyrobek je za provozu
pod tlakem. Z toho divodu musi byt
nastaven do beztlakého stavu pred
zahajenim montaZe, GdrZzby nebo
oprav a dale pred veskerymi
Gpravami a opravami celého
systému.

V zavislosti na konstrukci modelu mizZe byt

vyrobek pohanén hydraulicky.



Montazni navod Strana11

1.7 Informace o ochrané proti vybuchu

@ Nebezpedi!

Zakaznik musi instalovat odpovidajici O Uzivatel musi zajistit, aby zvolené

Ve vybu$ném prostredi sméji pracovat
pouze takové modely erpadel, které
odzkousela a schvalila spolecnost SKF
Lubrication Systems Germany AG podle
smémice ATEX 94/9/ES. Prislusna tfida
ochrany je vyryta na typovém Stitku
Cerpadla.

O  Pfi doplnovani maziva do Cerpadla

kontrolujte, zda je mazivo Cisté. Mazivo
musi byt doplnéno do zasobniku vcas

(sledujte kontrolu vysky hladiny maziva).

Mazivo smi byt dopliiovano do Cerpadla
pouze plnicim hrdlem.

Pokud dojde k preplnéni, prebyteéné
mazivo musi byt odstranéno. Pritom se
presvédcte, zda v prostfedi nehrozi
potencialni nebezpeti vybuchu.

PYepinaci obvody monitorovani vysky
hladiny maziva musi byt napajeny
jiskrové bezpecny obvodem, napr.
odpojovacim vypinacem (napr. podle
predpist ATEX), ktery namontuje
zakaznik. Jednotka musi byt uzemnéna.

ochranu proti pretizeni motoru.

Hydraulické spojovaci potrubi musi byt
instalovano do nerezového potrubi,
napr. do potrubi z nerezové oceli, aby

nedochazelo k elektrostatickému vyboji.

Misto pro montaz Cerpadla musi byt
rovné a nesmi byt vystaveno plsobeni
vibraci ani otresd.

V pribéhu GdrZby pouZivejte pouze
naradi uréené do vybusného prostredi
anebo se presvédcte, zda se na
pracovisti nevyskytuje vybusna
atmosféra.

Zivotnost Zerpadel je omezena. Z toho
divodu musi byt pravidelné provadéna
zkouska funkce a tésnosti. Pokud je
zjisténa nespravné funkce, netésnosti
nebo koroze, je tfeba provést
odpovidajici opravu. V pfipadé potreby
Cerpadlo vyménte.

dopravované mazivo nevyvolavalo
chemickou reakci, ktera by mohla
zplsobit vzniceni predpokladané
vybusné atmosféry na pracovisti.
Teplota vzplanuti maziva musi byt
alespon o 50 K vyssi nez maximalni
povrchova teplota (teplotni tfida).

V zavislosti na konstrukci modelu muze byt
vyrobek dodan v nevybusném provedeni.

KFG KFGS KFGL KFGC
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2. Maziva
2.1 VSeobecné informace

0 Veskeré vyrobky spole¢nosti SKF
Lubrication Systems Germany AG
sméji byt pouzivany pouze k jejich
zamyslenému (celu v souladu
s informace uvedenymi
v montaznim navodu.

Zamysleny Gcel vyrobku spociva v dopravé
maziva do centralnich mazacich
systému/mazani loZisek a tfecich bodl

v rozsahu fyzikalnich omezeni pouziti, ktera
jsou uvedena v dokumentaci prislusnych
zarizeni, napr. v montaznim a provoznim
navodu, a popisu vyrobkd, napr.

v technickych vykresech a katalozich.
Upozornujeme predevsim na skutecnost, Ze
vybusné latky jakéhokoli druhu — a zvlasté
latky klasifikované jako nebezpecné podle
smérnice 67/548/EHS, d.2, odst. 2 - mohou byt
doplriovany do centralnich mazacich systémi
a soucasti a dopravovany a/nebo
distribuovany pouze po konzultaci a na
zakladé pisemného souhlasu spolecnosti SKF
Lubrication Systems Germany AG.

Zadny vyrobek spoleénosti SKF Lubrication
Systems Germany AG neni schvalen pro
dopravu plynd, kapalnych plynd, tlakovych
plyn v roztoku, par a kapalin s tlakem par,
ktery je vy$si neZ atmosféricky tlak (1013
mbar) o vice nez 0,5 bar pfi jejich maximalni
pripustné teploté.

Jina média, ktera nejsou mazivy ani
nebezpednymi latkami, sméji byt
dopravovana pouze po konzultaci a na
zakladé pisemného souhlasu spolecnosti
SKF Lubrication Systems Germany AG.

SKF Lubrication Systems Germany AG povaZuje
maziva za soucast konstrukce systému, jiZ je treba
vzit v Gvahu pri volbé dilt a konstrukci centralnich
mazacich systémd. P¥i takové volbé maji
zasadni vyznam mazaci vlastnosti maziv.

2.2 Volba maziva

0 PYi vybéru pouzivanych maziv se fidte
pokyny vyrobce stroje.

]
&Varovéni!

Mnozstvi maziva, které vyZaduje mazaci
misto, stanovi vyrobce loZiska nebo
stroje. Je treba zajistit, aby do
mazaciho mista bylo dopraveno
pozadované mnoZstvi maziva.
V opacném pripadé mdZe dojit k
poskozeni a selhani loZiska.
Vhodné mazivo pro mazani prislusného
mazaciho mista urci vyrobce stroje/systému
a/nebo provozovatel stroje/systému
v soucinnosti s dodavatelem maziva.Pri volbé
maziva je treba vzit v ivahu loziska/mazaci
mista, ktera vyZaduji mazani, jejich
predpokladané provozni zatiZeni a okolni
podminky, jakoz i ekonomicka a ekologicka
hlediska.
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0 Spolecnost SKF Lubrication Systems
Germany AG poskytuje zakaznikim
pomoc pri volbé vhodnych dili pro
dopravu zvoleného maziva a dale pfi
projektovani a konstrukci
centralniho mazaciho systému.

Pokud mate dalsi dotazy tykajici se maziv,
laskavé kontaktujte spolecnost SKF Lubrication
Systems Germany AG. Vhodnost maziv pro
centralni mazaci systémy mdZe byt
odzkouSena v laboratofi spole¢nosti (napfr.
schopnost uvolfovat olej).

V servisnim oddéleni spoleénosti SKF
Lubrication Systems Germany AG si mlzete
vyZadat prehled testt maziv, které spolecnost
nabizi.

2.3 Schvalena maziva

A Varovani!

Sméji byt pouZivana pouze maziva
schvalena k pouziti v tomto vyrobku.
Nevhodna maziva mohou vyvolat
selhani vyrobku a hmotné Skody.

1 .
A Varovani!

Rlizna maziva se nesméji smisit,
protoZe by mohla zplsobit skody
na zarizeni a vyzadat si nakladné a
komplikované &isténi vyrobku/
mazaciho systému. Doporucujeme
na zasobnik s mazivem umistit
oznaceni pouZivaného maziva, aby
nedoslo k nahodnému smiseni
maziv.

Vyrobek popisovany v tomto navodu muze

dopravovat maziva, ktera spliuji specifikaci

uvedenou v technickych tdajich.

Upozornujeme, Ze v ojedinélych pripadech
mohou mazaci vlastnosti nékterych maziv
sice splnovat pFipustné mezni hodnoty,
avsak jejich ostatni vlastnosti nejsou vhodné
pro k pouziti v centralnich mazacich
systémech. Napf. synteticka maziva
nemuseji byt sluditelna s eleastomery.

KFG KFGS KFGL KFGC
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2.4 Maziva a Zivotni prostredi

1 .
A Varovani!

Maziva mohou kontaminovat pddu a

vodni toky. Z toho ddvodu je nutno

s mazivy spravné zachazet a také je

fadné likvidovat. Dodrzujte mistni

predpisy a zakony tykajici se likvidace

maziv.
Je treba upozornit, Ze maziva jsou
nebezpecna pro Zivotni prostredi a jsou
rovnéz horlava, a tedy musi byt pfijata urdita
specialni preventivni opatteni pfi jejich
prepravé, skladovani a zpracovani.
Informace o prepravé, skladovani a
zpracovani pouZivaného maziva a dale o
nebezpecich pro Zivotni prostredi uvadi
bezpeénostni list vyrobce maziva.

Bezpetnostni list maziva si miZete vyZzadat
od vyrobce maziva.

2.5 Rizika pri pouziti maziv

& Nebezpedi!

Centralni mazaci systémy musi byt
tésné. Unikajici mazivo mize byt
pric¢inou Grazu pfi uklouznuti.
Upozorfiujeme, Ze mazivo mize
uniknout pfi montazi, provozu,
Udrzbé a opravach centralniho
mazaciho zarizeni. Veskeré netésnosti
musi byt neprodlené odstranény.
Mazivo unikajici z centralnich mazacich
systému predstavuje vazné riziko, nebot
muZe zplsobit Skody na zdravi nebo
zarizeni.

0 DodrZujte pokyny, které jsou uvedeny v
bezpecnostnim listu maziva.

Maziva jsou nebezpecné latky. Je tfeba se fidit
bezpeénostnimi pokyny v bezpe¢nostnim listu
maziva. Bezpecnostni list maziva si mdZete
vyzadat od vyrobce maziva.
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3.

Prehled

Soucasti ¢erpadla

Poz. Nazev

1

0o N o W

10
11

12
13
14

15

Montazni otvory
Zasobnik maziva
Monitorovani vysky hladiny
Monitorovani maziva
Cerpadi prvek

Tlakovy regulacni ventil
Elektrické zapojeni
Obsazeni ridicich portQ
Ridici jednotka KFGS

Ridici jednotka KFGL
Ridici jednotka KFGC

Preruseni provozu

Udrzba

Provozni poruchy a poruchy
Cerpadla

Technické Udaje

NO = Navod k obsluze

Kapitola
4.2.2-4.2.4
4.2.3-4.2.4
4.7-4.8

(4.4) 4.6.3
4.3-4.3.5
4.3.6
4.5-4.5.3
4.6-4.7.3

NO kapitola 9

NO kapitola 10
NO kapitola 11

NO kapitola 12
NO kapitola 13

NO kapitola 14
NO kapitola 15

Soucasti cerpadla )

KFGL-MonoFlex

KFGC

KFG |KFGS KFGL KFGC
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4. Montaz

41  VSeobecné informace

Cerpadla Yady KFG tvofi nedilnou souast
centralnich mazacich systému, pouZivanych
v systémech a zafizenich.

Cerpadla dodavaji plastické mazivo do
stupné NLGI 2. Cerpadla se li$i velikosti
nadrZe na mazivo, zplsobem doplfovani
maziva, fizenim a monitorovanim funkce.
PouZiti ¢erpacich prvk( pro urcité dodavané
objemy maziva zajistuje, Ze jediné cerpadlo
fady KFG, KFGS ¢i KFGL muzZe dopravovat
rlizna mnoZstvi maziva az do tfi zon.
Cerpadla Fady KFGC mohou podle potfeby
dodavat mazivo az do Ctyr zon. Systém lze
vybavit funkci pro monitorovani nardstu a
poklesu tlaku.

Pfed montazi/nastavenim zasobniku je
tfeba odstranit obalovy material a veskeré
prepravni pojistky (napr. zatky). Obalovy
material musi byt uchovan, dokud nebudou
odstranény veskeré pripadné nedostatky.

4.2 Nastaveni a upevnéni

Cerpadlo by mélo byt namontovano na misté,
které je chranéno proti znedisténi, odstrikujici
vodé a vibracim. Soucasné by mélo byt snadno
pristupné, aby mohly byt snadno provedeny
veskeré dalSi montazni prace a do zafizeni
mohlo byt jednoduse doplnéno mazivo.

Vyska hladiny maziva v zasobniku musi byt
zretelné vidét.

Jednotku je tfeba upevnit ve svislé poloze.
Veskeré montazni otvory je nutno vyrobit
podle obrazku na nasledujici strané.

PYi montazi Cerpadla je tfeba dodrZovat
konstrukéni specifikace a podminky vyrobce,
jakoZ i (cel vyrobku.

Pripravek pro vrtani otvord lze objednat
pod obj. & 951-130-115.

V pribéhu montaze a predevsim pri vrtani je
treba vzdy davat pozor na nasledujici:

O Stavajici privodni potrubi nesméji byt pri
montazi poskozena.

O Ostatni zafizeni nesméji byt pri montazi
poskozena.

O Vyrobek nesmi byt umistén v blizkosti
pohyblivych dild.

O Vyrobek musi byt instalovan
v odpovidajici vzdalenosti od tepelného
zdroje.

O Dodrzujte bezpeéné vzdalenosti a
mistni predpisy pro montaz a
predchazeni nehodam.
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Varovani!

Elektrické zapojeni Cerpadla musi byt
provedeno takovym zptsobem, aby
nedochazelo k ruseni signald vliivem
indukéni, kapacitni nebo
elektromagnetické vazby.

Je treba pouzivat stinéné kabely na
mistech, na nichz elektricka rusiva
pole mizZe zkreslit prenos signald, i
kdyZ jsou kabely poloZeny
samostatné.

Je rovnéz treba vzit v Gvahu pravidla
a empirické hodnoty kabell
Lsplnujicich EMC".

Varovani!

P¥i vyrobé montaznich otvor( je nutno
postupovat opatrné, aby nedoslo

k poskozeni napajeciho vedeni ani
jinych zafizeni a dale aby nedoslo ke
zranéni pohyblivymi dily.

Dodrzujte bezpeéné vzdalenosti a
mistni predpisy pro montaz a
predchazeni nehodam.

1
& Varovani!

Cerpadlo KFG (S) (L) (C) na dopravu
plastického maziva nesmi byt naklapéno
a ani nesmi spadnout na podlahu!

Cerpadlo upevnéte na stroj tfemi &rouby M8
(2 kg/6 kg), tyrmi Srouby M8 (10 kg) nebo Sesti
$rouby M8 (15 kg/20 kg) s minimalni délkou 20
mm.

MontaZni material poskytne zakaznik:

O Srouby se Sestihrannou hlavou (3x, 4x
nebo 6x) DIN933-M8x....-8.8

O  podlozky (3x, 4x nebo 6x)
DIN 125-B8.4-St

A Varovani!

Utahovaci moment upevriovacich
Sroubl zavisi na zplsobu montaze u
zakaznika. P¥i montazi Cerpadla se
presvédcte, zda utahovaci moment
odpovida zplsobu montaze!

4.2.1 Minimalni montazni vyska
Minimalni montazni vyska zavisi na

konstrukci nadrze.

Nad cerpadlem musi byt zachovan volny
prostor cca 20 mm (min. montazni vyska),
aby bylo zajisténo dostateéné misto pro
Udrzbu a demontaz Cerpadla.

Minimalni vyska pri montazi

Velikost 24 VDC 24 VDC /230 VAC

Cerpadla bez s
fidici jednotky fidici jednotkou unit

[mm] [mm]
2 kg 250 301
6 kg 363 415
10 kg 735 785
15 kg 960 1010
20 kg 1140 1190

- viz vykres na obr. 2 a obr. 3

KFG |KFGS KFGL KFGC
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4.2.2 Montazni schéma

P

Obr. 1: Montazni schéma

KFG |KFGS |KFGL [KFGC

267
2 kg/6 kg 10 kg/15 kg/20 kg - 225
Montazni schéma
+0,4
200 Vel. RozmA Rozm.B
D y Cerpadla [mm] [mm]
09.0 S 10kg 460
H 15 kg 342.5
P 20 kg 4325
N

27
79

228
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4.2.3 Montazni rozmeéry. provedeni 24 V DC. bez ridici iednotky

229 (2 kg-zasobnik)

343 ( 6 kg-zasobnik)

2kg/6kg
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Obr. 2: Montazni rozméry

-

W 267

40

mﬁ:ma na montazni prirubu
f ka/15 kg/20 kg
116

hled na montazni prirubu
g/ 6 kg
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4.2.4 Montazni rozméry, provedeni 24 V DCa 90 az 264 V AC, s Fidici jednotkou

Obr. 3 Montazni rozméry

| J
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43 Cerpaci prvky fady KFG (S) (L) (C)

Cerpadlo KFG m{iZe byt vybaveno aZ tremi
Cerpacimi prvky.

V zavislosti na zplsobu pouziti cerpadlové
jednotky (ProFlex/MonoFlex) a jeji konfiguraci
(KFG/KFGS/KFGL/KFGC) Ize pripojit kazdy
Cerpaci prvek k jedné samostatné mazaci

z0né a/nebo je propojit, a tak vytvorit

sdilenou zonu.

Cerpaci prvky jsou nabizeny ve dvou
provedenich: s pisty s vratnou pruZinou nebo
s pisty s nucenym vedenim.

V obou typech prvkd jsou pisty ovladany
vackami. Pist s vratnou pruZinou Cerpaciho
prvku je pritla¢ovan pruzinou k vacce. Pist

s nucenym vedenim je veden v draZce vacky.
Takové reSeni je obzvlasté vhodné pri velmi
nizkych teplotach. Cerpaci prvky jsou nabizeny
v rlznych provedenich pro rizna dodavana
mnoZstvi. Misto ¢erpaciho prvku lze namontovat
Zpétny ventil nebo plnici hlavici.

V pripadé potreby lze namontovat rovnéz zatku
(DIN 910-M20x1.5-5.8) s tésnicim krouzkem
(DIN 7603-A20x24-Al). Zatku je mozné
objednat u SKF pod obj. Cislem KFG 1.128.

4.3.1 Provedeni ¢erpacich prvki

Cerpaci jednotky Fady KFG jsou v zasadé
dodavany s nainstalovanymi Cerpacimi
prvky. Pri dodatedné montazi Cerpaciho prvku
nebo vymeéné prvku postupuijte nasledujicim
zplisobem:

Obr. 4 Umisténi Cerpacich prvki

KFG |KFGS KFGL KFGC
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4.3.2 Cerpaci prvky s pisty s vratnou pruzinou

V objednavkach ¢erpacich prvkd je nutno Eerpaci prvky s pisty s vratnou pruZinou

uvést poZzadované dodavaného mnoZstvi a Dodavané mnozstvi® Pocet drazek Max. prip.prov. tlak Obj. &.
dale typ konstrukce (pisty s vratnou (cm3/min) (bar)
pruZinou/nucenym vedenim).
Varovani! 50 0 200 KFG1.UO
Oba typy ¢erpacich prvki (tzn. 25 1 300 KFG1.U1
s pisty s vratnou pruZinou a
s nucenym vedenim) nejsou 18 B 300 KFG1.U2
zaménitelné! 13 3 300 KFG1.U3
-
Obr. 5: Pripojeni Cerpacich prvkua
Obr. 6 Cerpaci prvek s vratnou pruzinou KFG1.U1 bez tlakového regulaéniho ventilu
M20x1,5
L :- n, \\“““?}(\
= et i
=Tl % PEEE \'-; munlm
P¥ipojeni &erpacich prvkd —\ N s CILAUAS 4 .
1. Zaitka . , . o . .
2. Potrubni spojka Hrdlo pro volitelny Cerpaci prvek G 1/4 Dr’avzky“ - viz tabulka, sloupec ,,Pocet
3.  Cerpaci prvek s tlakovym regulacnim ventilem drazek
4,

Mazaci hlavice / plnici hrdlo
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4.3.3 Montaz ¢erpaciho prvku s pisty
s vratnou pruZinou

e \lypnéte Cerpaci jednotku.

o Vysroubujte zatku (KFG1.128).

Dale postupujte nasledujicim zplsobem:

e \/ySroubujte tlakovy regulacni ventil (2)
(nebo odpojte mazaci potrubi (3))

z namontovaného ¢erpaciho prvku (1).
¢ Vysroubujte namontovany cerpaci
prvek (1).

e Zasunte do otvoru v télese novy Cerpaci
prvek (1) a zasroubujte ho rukou.

o Utahnéte Cerpaci prvek (1) utahovacim
momentem 35 Nm.

e Zapnéte Cerpadlo a nechejte ho bézet,
dokud nezacne unikat z vytlaku Cerpaciho
prvku plastické mazivo bez vzduchovych
bublin.

e Namontujte tlakovy regulaéni ventil (2)
(nebo pripojte mazaci potrubi (3))

k Cerpacimu prvku (1) a utdhnéte ho
utahovacim momentem 25 Nm.

Obr. 7: Montaz, Cerpaci prvek s vratnou pruzinou

KFG KFGS KFGL KFGC
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4.3.3 Cerpaci prvky pisty s nucenym vedenim 4.3.4 Montaz Cerpaciho prvku s pisty s
nucenym vedenim

Obr. 9: Cerpaci prvky s pisty s nucenym vedenim . ..
e \ypnéte Cerpaci jednotku.

Dod.mnozstvit) Max. pripustny prov. tlak Oznaceni Obj. ¢. e VyZroubuijte zatku (KFG1.128)
[cm3/min] [bar] f L, L
Poté postupujte nasledujicim zplsobem:
5.0 250 L-0 KFG1.UO-E ¢ Vysroubujte tlakovy regulacni ventil
25 350 6-1 KFG1.U1-E (2) (nebo odpojte mazaci potrubi (3))

z namontovaného Eerpaciho prvku (1).
18 350 H-2 KFG1.U2-E ¢ Vypnéte Cerpaci jednotku, jakmile
13 350 1-3 KFG1.U3-E Cerpaci prvek, ktery ma byt vymeénén
(1), zaéne Eerpat mazivo (pro nastaveni
vystredného krouzku).

1) Zde uvedené hodnoty plati pro teplotu 20 °C, protitlak 50 bar a plastické mazivo NLGI 2. ° ﬁez A: Odpojte namontovany Eerpaci
prvek (1) a zvolna ho vySroubuijte.

e Rez B: Po posledni otacce lehce
nadzdvihnéte Cerpaci prvek (1), aby se
pist oddélil od vystredného krouzku (4).

e Opatrné vytahnéte Cerpaci prvek (1) z
otvoru ve skrini (5). PFfitom se presvédcte,
zda pist (6) neni vysunuty z Cerpaciho

Obr. 8: Cerpaci prvky s pisty s nucenym vedenim G-1 bez tlakového regulaéniho ventilu j

/M20x1,5
—

0 prvku.
i ’ v v ’
D § = Pokud se pist neuvolni pri vytazeni
4 = Oznateni - ce:pe%uhvo prvku, vytahnéte ho z otvcvnrvu v_e
— viz tabulka sloupec Oznageni. skFini tyCovym magnetem (nebo klestémi
Hrdlo pro volitelny cerpaci prvek G 1/4* se zazenymi konci).




Montazni navod

Strana 25

o Rez C: Petlivé vytahnéte pist (6) z nového
erpaciho prvku (1).
e Potrete otvor ¢erpaciho prvku plastickym

mazivem.

e Zasunte pist do otvoru ¢erpaciho prvku,
priemz pist musi co nejvice vycnivat
z otvoru.

e Rez D: Zvolna zasouvejte Cerpaci
prvek (1) Sikmo do otvoru ve skfini

evvs

pod vedenim vystfedného krouzku (4).

o Narovnejte ¢erpaci prvek (1) do horizontalni
roviny a zasroubujte ho do otvoru v skiini (5)
rukou.

o Utdhnéte Cerpaci prvek (1) utahovacim
momentem 35 Nm.

e Zapnéte Cerpadlo a nechejte ho bézet,
dokud nezacne unikat plastické mazivo
bez vzduchovych bublin z vytlaku
Cerpaciho prvku.

e PFipojte tlakovy regulaéni ventil (2) nebo
mazaci potrubi (3) k ¢erpacimu prvku
(1) a utdhnéte ho utahovacim
momentem 25 Nm.

-
Obr. 9: Montaz, ¢erpaci prvek s pisem s nucenym vede

Zasunte do otvoru v télese
Cerpaci prvek (1) a
zaSroubujte ho rukou!

nim

[ KFG KFGS KFGL KFGC |
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4.3.5 Tlakovy regulaéni ventil

Tlakovy regulacni ventil (1) chrani cely
mazaci systém proti prilis vysokému tlaku.

Je namontovan primo na ¢erpacim prvku (2).

Oteviraci tlak ventilu je nastaven na 300 bar
nebo 200 bar v zavislosti na jeho konstrukci.
Pokud je podavaci Cerpadlo nebo mazaci
misto zablokované, provozni tlak prekroci
300 (200) bar a ventil se otevre, coZ se
projevi unikem velkého mnoZstvi plastického
maziva (3). Tim je ¢erpaci jednotka chranéna
proti poskozeni. Soucasné umoznuje vizualné
sledovat systém. Dal$i moZnost predstavuje
tlakovy regulacni ventil s nouzovou mazaci
hlavici. Ventily mohou byt ovladany také
ruéné a umoznuji dodavat do mazaciho
systému odpovidajici mnoZstvi maziva

v pripadé preruseni napajeni nebo zavady
Cerpadla.

Tlakovy regulacni ventil

Tlakovy regulacni ventil bez
mazaci hlavice

Trubka @ Oteviraci tlak Objednaci Cislo
[mm] [bar]

6 300 161-210-012

6 200 161-210-049

8 300 161-210-018

8 200 161-210-050
10 300 161-210-035
10 200 161-210-051
G1/4 300 161-210-036
G1/4 200 161-210-059

Tlakovy regulacni ventil s mazaci hlavici

6 300 161-210-014
8 300 161-210-025

Tlakovy regulacni ventil s
manometrem

-
Tlakovy regulacni ventil, obr. 10
I
I
|
SRR
P Ll voliteina
! mazaci hlavice pro
|
I
4
|
|
I
A
J

Pripojeni pro tlakové regulacni ventily
A Pripojeni pro trubku @
P Trubkovy zavit pro ¢erpaci prvek
R Unik plastického maziva pri nadmérném
tlaku

300 £ 20 bar
200 + 20 bar

Oteviraci tlak
Oteviraci tlak
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Tlakovy regulacni ventil 4.4 Informace o naplni plastického maziva

Tlakovy regulaéni ventil s hrdlem pro T-

Sroubeni . . v .
Doplnujte pouze Cisté mazivo a Obr. 12 Plnéni
Tubka @ Oteviraci tlak Objednaci Cislo pouiivejte k tomu Gcelu odpovidajici T. 1c: Fnen
6 300 161-210-038 zafizeni. ZneCisténé mazivo mize
zplsobit nespravnou funkci systému. ’
6 200 161-210-032 e I—‘D;j
8 300 161-210-039 11 = o
8 200 161-210-031 4.4.1 Doplnovani maziva
10 300 161-210-016 Mazivo dopliujte do zasobniku mazaci
hlavici (1).
10 200 161-210-030 VTP . .,
Alternativné muze byt doplnovano plnici
spojkou (viz bod 4.4.2).
Obr. 11 Tlakovy regulacni ventil s T-Sroubenim
R PYi provozu za velmi nizké teploty miZe byt
R mazivo alternativné doplriovano plnicim
‘ hrdlem (viz bod 4.4.3) namontovanym na
w\_* B zasobniku. PYi plnéni timto zplsobem se
; juy presvédcte, Ze v mazivu v zasobniku neni . 1
. zachycen vzduch. -
A
L w Jmenowty -
ri | pramér trubky
< “' 2 6,\8 10 mm = |
- E ]E Bl=
— —_—t
S>3 oy 7 Ty
- ) [

KFG |KFGS KFGL KFGC
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4.4.2 Plnici spojka

Jednotka mdZe byt alternativné nebo
dodateéné vybavena kromé kuzZelové
hlavice (1) i plnicim hrdlem (obj. ¢. 995-000-
705) (2) pro plnéni doplriovacim ¢erpadlem.
Na dopliovacim cerpadle musi byt
namontovana odpovidajici spojka (obj. €.
995-001-500) (3).

Pred doplnénim maziva je treba sejmout
krytku z plniciho hrdla.

4.4.3 Dopliovaci valec

Pokud je ¢erpaci jednotka pouZivana pri
velmi nizkych teplotach, mlze byt volitelné
naplnéna jednim z vytlaénych hrdel pomoci
doplnovaciho valce. K tomu Gcelu je treba
vysroubovat zavitovou zatku M20 x1.5 (2) z
hrdla a nahradit ji plnicim hrdlem (obj. €. 169-
000-174) (3). Pri dopliiovani je treba
sejmout krytky (4) z hrdla a doplfiovaciho
valce.

DoplAovani plnicim valcem 13

Dopliovani plnicim valcem 14

—

995-001-500 /
—_———

995-000-705

—

1
Plnici valec
169-000-171

3
Plnici hrdlo
169-000-174
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4.5 Pripojeni k napajecimu zdroji

Varovani!

Zkontrolujte provozni napéti podle
Specifikace na typovém Stitku.

Obr. 15 Provozni napéti na typovém Stitku

Provozni napéti

e
©SKF Lubrication Systems Germany AG\ STl

.

=
Vrh -

Cerpaci jednotky KFG jsou dodavany
v provedeni 24 VDC, 90-264 VAC a 120-

370 VDC.

Jednotky jsou pfipojeny k napajecimu zdroji

CtyFpolovym konektorem podle
DINEN175301-803.

4.5.1 VSeobecné podminky pro elektrické zapojeni

VSeobecné podminky pro elektrické zapojeni KFG; KFGS; KFGL; KFGC

Jmenovité napéti Vykon Vykon Cerpadlo - Max.
spotreba spotreba rozbéhovy proud predrazena
(v zavislosti na zatizeni)  (max.) (cca 20 ms) pojistka
24VDC 1Y) 1.25A2) <25A 45A 4 AT?)
115 VAC K.A.%) 15A 20 A C6A %)
230 VAC K.A.%) 09A 40 A C6A %)

KFGC (sbérnice CAN)

Spinaci vystupy:

Max. proudova zatiZitelnost:

Provozni rezimy:

Signalové vstupy:
Pripojeni:

Typ: Polovodicovy vystup, ochrana proti zkratu a ochrana proti pretizeni
- pri soucasném vyuiiti 4 v;'/stupu 1.0A
= prl soucasnem vyuzm 2 vystupu 1,25 A
- pri souc¢asném vyuZiti 1 vystupu 1,5 A
Samostatny provoz
- Paralelni zapojeni vice vystupl pri sou¢asném vzristajicim
vystupnlm Jproudu
Typ: Dlgltalnl polovodicovy vstup, s ochranou protl zkratu
- spinaci kontakt, bez detekce zlomeného vodice
- dvojité snimace Vodice (napr. detektor pistu), detekce zlomeného vodice

1) Ochranna opatfeni pro uréeny zplsob poufiti:

"Funkéni malé napéti”, “Bezpefné malé napéti” (PELV)

Normy: EN 60204 ¢ast 1: IEC 60204-1: DIN VDE 0100 cast 410 / IEC 364-4-41: HD384.4.41
Typicka hodnota pfi okolni teploté = 25 °C a provoznim tlaku = 150 °C

Vodié: prafez 1,5 mm4, délka <12 m

2)
3)
4) Bez specifikace
5)

Jisti€ s charakteristikou typu ,C*

KFG KFGS KFGL KFGC
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4.5.2 Napajeci zdroj 24 VDC
Obr. 16: Napajeci zdroj 24 VDC

Konektor podle N
DINEN175301-803

Obsazeni poli konektoru 24 VDC
‘ Pol  Popis
+ (napajeni) = L1
Potgncial napajeciho napéti
(Hlavni vypinaé stroje ZAPNUTO
2 - (zemé) =
Potencial napajeciho napéti (OV,
GND)

4.5.3 Napajeci zdroj 90-264 VAC

Obr. 17: Napajeci zdroj 90 — 264 VAC

Konektor podle 3 N W

DINEN175301-803

KFG...AC
_______ 1

'rg—q@i

I
= etten_‘ljj_zariz_m ATvy kontakt" ,¢erpadlo zapnout”

Obsazeni polt konektoru 90-264 VAC
Pol  Popis
1 L1 Hlavni vypinac stroje ZAPNUTO
2 N
3 Konektor bez interniho zapojeni
PE ochranny (zemnici) vodi¢
S
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4.6 Obsazeni ridicich portt
4.6.1 Rada KFG

4.6.1.2 Externi Fidici jednotky

0 Externi Fidici jednotky uvedené
v kapitole 16 jsou urceny k fizeni
mazani a délky intervald, jakoZ i k
monitorovani mazani.

0 Je nutno dodrZovat navod k
obsluze/popis funkce prislusné fidici
jednotky.

4.6.2 Rada KFGS

S integrovanou fidici jednotkou 1G502:
Cerpadi jednotka FGS je nabizena v
provedeni pro napéti 24VDC, 90-264
VACa 120-370VDC.

V zavislosti na mazacim systému mize
fidici jednotka cerpadla pracovat
v nasledujicich fidicich rezimech:

O rezim Casovace bez monitorovani systému
O reZim Casovace s monitorovanim systému
O rezim Citace bez monitorovani

systému
O rezim CitaCe s monitorovanim systému

V zavislosti na provedeni Cerpaci jednotky
muze byt skrin cerpadla vybavena dalsi
zatkou pro pripojeni modulu kontroly vysky
hladiny. Standardni zapojeni je popisovano
dale.

0 Technické (daje a objednaci ¢islo
kruhového konektoru M12x1
(odpovida kruhové zasuvce), ktery
potrebuje zakaznik, jsou uvedeny
v prirucce ¢. 1-1730, "Electric Plug-
and -Socket Connectors.”

o Volitelné zapojeni ,Rezim Casovace
s monitorovanim systému a
kontrolou vysky hladiny naplné”
(kapitola 4.5.2.1) je rovnéz k dispozici
v rozéifené verzi s detektorem pistu
a chybovym signalem.

K tomuto Ucelu je zapotrebi konektor
AT (obj. ¢. 179-990-700) se specialnim
kabelovym adaptérem.

Popis a schémata zapojeni jsou
uvedeny v Casti ,Prislusenstvi®

v kapitole 16.

0 Nevyuzité konce vodicd kabelového
svazku musi byt jednotlivé izolované a

zajisténe tak, aby nedoslo ke zkratu se
zemi.

KFG KFGS
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4.6.21 Rezim casovace

Zapojeni: Rezim
ReZim casovace

V rezimu casovace je délka intervalu
uréena asovou hodnotou. Casova hodnota
musi byt zadana v hodinach.

Doba Cerpaciho cyklu je nastavena

v minutach.

Spinac pro monitorovani vysky hladiny
naplné (obj. kod 1 (W1) nebo obj. kdd 2
(W1G)) je interné pripojen

k integrovanému fidicimu systému
Cerpadla. V pripadé pouziti hladinového
spinace s obj. kddem 3 (W2) je vyska
hladiny naplné monitorovana zafizenim
nainstalovanym zakaznikem.

Oznameni o chybé mdze byt zaslano modulu
kontroly vy$ky hladiny prostrednictvim
svételné kontrolky SL2.

|

Obr. 18: Orientace zasuvky

Casovace bez monitorovani systéemu

Obr. 19 ReZim Casovace bez monitorovani systému

Pripojovaci zasuvka
podle EN60947-5-2

e
o-~

~Nw N R

[

Barevny kod
BN
WH
BU
BK

Obsazeni polu zasuvky
Barva vodice
hnéda
bila
modra
cerna

24 VUL + SL2
FZ_T__l Jncsﬂ
__________ =

Programovani tPlé@O, COP = OFF

Obsazeni pol konektoru v reZzimu ¢asovace

Pol Kéd  Obsazeni
3 SL2  Svételna kontrolka "porucha” ( - )
4 SL2  Svételna kontrolka "porucha” ( +)
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Zapojeni: ReZim ¢asovace s monitorovanim
systému

Zapojeni: ReZim ¢asovace s monitorovanim systému, kontrola vysky hladiny
naplné, detektor pistu a svételna kontrolka

Obr. 20: ReZim Casovace s monitorovanim systému

Obr. 21: T-konektor Zapojeni pro oznameni poruchy SL2

24VDC + v - g2

|
I

T 7= T oo ™
FXZ;\DA

PR
I

31/;4} BK

o o o
- | @ s
s L 24W

Programovani: tPA, tCO, COP = CS
L

Obsazeni polt konektoru v rezimu casovace
Pol Kod Obsazeni

1 Napéti (+)

2 (S Detektor pistu (signal)

3 SL2  Svételna kontrolka "porucha” ( - )
4 SL2  Svételna kontrolka "porucha” ( + )

Pol Kod Obsazeni
1 -
B A 2 -
R V) v " "
| J 3 SL2  Svételna kontrolka "porucha” ( - )
Iy _11_ & T = 4 SL2  Svételna kontrolka "porucha” ( + )
ll'_l_'xz_r_ [ — T 7] pria

Pripojeni detektoru pistu CS
X4

BN || | 1
1l 1

N1 | 1
s ”X3I 2

sull | 31 1eu @ Pol Kod Obsazeni
|| 1 |
BKI_JA__119--99-0-7-00—L— BK 1 Napéti (+)
| 1 4 SL25\74 2 CS Detektor pistu (signal)
s 2 3 (-)
BU 3 4 CS Detektor pistu (signal)
Prislusenstvi
Popis 0Obj.c.
Sada kabell
Kruhovy konektor M12x1 s kabelem (5 m) 179-990-719
Dvoucestny rozdélovac
Pro pripojeni konektoru M12x1 k cerpadlu s vystupem 2x M12x1 pro detektor 179-990-700

pistu a samostatnou svételnou kontrolku

KFGS



KFGS

Strana34

Montazni navod

4.6.2.2 Rizeni impulsy stroje
(rezim Citace)

Rizeni impulsy stroje
(mazani v zavislosti na zatiZeni)

Délka ¢asového intervalu je uréena
generatorem impuls(, ktery vysila impulsy
do fidici jednotky na zakladé doby chodu
stroje. Ridici jednotka pocita pfijaté impulsy a
spusti Cerpadlo, jakmile je dosaZeno predem
nastaveného poctu impulsd.

Doba Cerpaciho cyklu je definovana ¢asovou
hodnotou. Pocet impulsd, ktery uréuje délku
intervalu, a dobu Cerpaciho cyklu lze
nastavit.

Oznameni poruchy muZe byt zaslano modulu
kontroly vy$ky hladiny prostrednictvim svételné
kontrolky SL2.

0 Jeden impuls je zapoutan vzdy, kdyz je
privedeno provozni napéti pfi sepnuti
kontaktu stroje v reZimu ¢itace.

Obr. 22: Orientace zasuvky

P¥ipojovaci zasuvka

podle EN60947-5-2

|-

Obsazeni polu zasuvky

Pol Barevny kdd Barva vodice
1 WH Bila

2 BN Hnéda
3 GN Zelena
4 YE Zuta

5 GY Seda

6 PK Rizova
7 BU Modra
8 RD Cervens
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Zapojeni v rezimu Citace bez monitorovani
systému

Interval zavisi na poctu impulst. Doba derpadi
cyklu zavisi na Casu.

Programovani: cPA, tCO, COP = OFF - viz kapitola
9.4.3 navodu k obsluze

Obsazeni poli konektoru bez monitorovani

systému

Pol  Kod

1-4

5 MK/DK

6 MK/DK

7 SL2

8 SL2
Nazev

Pripojovaci kabel,
konektor M12 s

Obsazeni

neprirazeno

Kontakt stroje/

Kontakt tlaku

Kontakt stroje/

Kontakt tlaku

Svételna kontrolka "porucha”(-)
Svételna kontrolka "porucha‘(+)

Prislusenstvi

Obj.c.

pouzdro se samosvornym

zavitem a lisovany kabel z

PUR
Délka 10 m

179-990-849

Zapojeni v rezimu ¢itace s monitorovanim
systému

751

-

Proaramovani: cPA. tC0. COP = CS
|

Obsazeni polt konektoru s monitorovani systému

Pol Kod Obsazeni
1 MK/DK spinadi zarizeni /kontakt tlaku

MK/DK spinaci zafizeni /kontakt tlaku

-4 Neobsazeno
MK/DK kontakt stroje/kontakt tlaku
MK/DK kontakt stroje/kontakt tlaku
SL2 sveételna kontrolka ,porucha“( - )
SL2 svételna kontrolka ,porucha“ ( +)

N

0 N o~ Ul W

KFGS
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4.6.3 Rada KFGL

S integrovanou Tidici jednotkou LG502:
Cerpaci jednotka KFGL je nabizena v

provedeni pro napéti 24VDC, 90-264VACa
120-370VDC.

Cerpaci jednotka KFGL méZe byt vybavena
hladinovym spinaem nasledujicich typQ pro
signalizaci "Minimalni“ vysky hladiny naplné:

O objednaci kdd 1 (dfive kontrola W1) pro
plasticka maziva NLGI >2

O objednaci kod 2 (dFive kontrola W1G) s
vyhlazenim signal, pro plasticka maziva NLGI >2

O objednaci kdd 3 (dfive kontrola W2) pro
plasticka maziva NLGI <1

PfisluSny hladinovy spinac je pfipojen

k Fidicimu systému Cerpadla.

Standardni zapojeni je zobrazeno dole.

4.6.3.1 Jednopotrubni mazaci systémy KFGL MonoFlex

Obr. 25: Cerpaci jednotka KFGL, programovani MonoFlex, 24 VDC

-

Provozni napéti
24VDC
Vystup 1 (Out 1) 1
P4l 3: Ventil (-)
1+ 2- POl 4: Ventil (+)

Vystup 2 (Out 2) 2
P4l 3: nenaprogramovany (-)

Pin 4: nenaprogramovany

Chybovy vystup (porucha) 3
Pin 3: Oznameni poruchy (-)

Pin 4: Oznameni poruchy (+)

Vstup 1 (In 1) 4
Pél 1: Tlakovy spinac 1 (+)

Pol 4: Tlakovy spinac 1 (-)

Vstup 2 (In 2) 5
P6l 1: nenaprogramovany (+)

P6l 4: nenaprogramovany (-)

Vstup 3 (In 3) 6
Pol 1: Externi DK (+)

Pl 4: Externi DK (-)
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Obr. 26: Cerpaci jednotka KFGL, programovani MonoFlex, 230 vDC |

Vykon

Pol1: L1
Pol 2: N

@—
L’E®E

=

Napajeci napéti

Adaptér snimace/aktuatoru
0Obj. €.: 179-990-850

Vystup 1 (Out 1)

P4l G: Ventil (-)

POl H: Ventil (+)

Vystup ¢ (Uut ¢)

Pol J: Nenaprogramovany

(-) Pl K:

Chybovy vystup (porucha)

Pl L: Oznameni poruchy (-)

Pol M: Ozndmeni poruchy (+)
Vstup1 (In 1)

P6l B: Tlakovy spinac 1 (+)
I\’/t;ltﬁl.)Tzlamvg)spmac 1(-)
Pol D: Nenaprogramovany (+)
Pél C: Nenaprogramovany (-)
Vstup 3 (In 3)

PoL F: Externi DK (+) Pol

E: Externi DK (-)

Vstup 1 (In 1)

Pol 1: Tlakovy spinac 1 (+)

Pol 4: Tlakovy spinac 1 (-)
Vystup 1 (Out 1)

P6l 2: Nenaprogramovany (+)
Pol 3: Nenaprogramovany (-)

Vstup 3 (In 3) 2
Pél 1: Externi DK (+)
Pol 4: Externi DK (-)

Vstup 2 (In 2) 3
Pol 1: Nenaprogramovany (+)
Pol 4: Nenaprogramovany (-)
Vystup 2 (Out 2)

P4l 2: Nenaprogramovany (+)
P4l 3: Nenaprogramovany (-)

Chybovy vystup (porucha):
Pol 3: Oznameni poruchy (-)

P6l 4: Oznameni poruchy (+)

KFGL
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4.6.3.2 Progresivni centralni mazaci systémy KFGL ProFlex

- \
Obr. 27: Cerpaci jednotka KFGL, programovani ProFlex, 24 VDC

Provozni napéti

24VDC
1
—  Vystup 1 (Out 11)
1"'@ 2- Standardni  model =
deaktivovany systétm se

dvéma hlavnimi
potrubimi Pol 3: Ventil (-)
POl 4: Ventil (+)

Vystup 2 (Out 1)2
Standardni model = deaktivovany
Systém se dvéma hlavnimi potrubimi
Pol 3: Ventil (-)

Pol 4: Ventil (+)

Chybovy vystup (chyba): 3
Pol 3: Oznameni chyby (-)

P6l 4: Oznameni chyby (+)

Vstup1 (In 1) 4
P6l 1: Spinadi zatizeni 1 (+)

P6l 4: Spinadi zarizeni 1 (-)

Vstup 2 (In 2) 5
P6l 1: Spinaci zatizeni 2 (+)

Pol 4: Spinadi zafizeni 2 (-)

Vstup 3 (In 3) 6
Pol 1: Externi DK (+) Pl

4: Externi DK (-)
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- I
Obr. 28: Cerpaci jednotka KFGL, programovani ProFlex, 230 VAC

Vykon
Napéjeci napéti
Pol 1: L1

Pol 2: N

—

D=

Adaptér snimace/aktuatoru

Obj. ¢.: 179-990-850

Vystup 1 (Out

P4l G: Nenaprogramovany (-)
P4l H: Nenaprogramovany (+)
Vystup 2 (Out 2)

Pél J: nenaprogramovany (-)
P4l K: nenaprogramovany (+)
Chybovy vystup (porucha)

Pol L: Oznameni chyby (-)

Pol M: Oznameni chyby (+)
Vstup1 (In 1)

Pél B: Spinaci zaFizeni

1(-)

Vstup 2 (In 2)

P6l D: Nenaprogramovany (+)
P6l C: Nenaprogramovany (-)
Vstup 3 (In 3)

Pol F: Externi DK (+) Pl

E: Externi DK (-)

1)

Vstup 1 (In 1)

Pol 1: Spinadi zarizeni 1 (+)
P4l 4: Spinadi zafizeni 1 (-)
Vystup 1 (Out
P4l 2: Nenaprogramovany (-)
P4l 3: Nenaprogramovany (+)

Vstup 3 (In 3)

P4l 1: Externi DK (+)

Pol 4: Externi DK (-)

Vstup 2 (In 2)

P6l 1: Nenaprogramovany (+)
Pol 4: Nenaprogramovany (-)
Vystup 2 (Out 2)

P4l 3: Nenaprogramovany (-)
P4l 2: Nenaprogramovany (+)

Chybovy vystup (porucha):
Pol 3: Oznameni poruchy (-)
P6l 4: Oznameni poruchy (+)

1)

3

4

KFGL
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4.6.4 P¥ipojeni KFGL ProFlex nebo Monoflex 230 VAC s tlakovym spinaéem

nebo spinacim zarizenim a ventilem

Pro tuto aplikaci je zapotrebi dvoupolovy
konektor se specialnim kabelovym
adaptérem. Zapojeni zobrazené pro
dvoupblovy konektor 179-990-700 plati
pouze ve spojeni s adaptérem
snimace/aktuatoru - viz schéma zapojeni
cerpaci jednotky KFGL, programovani MonoFlex,
230 VAC na obr. 26 nebo ¢erpaci jednotky KFGL,
programovani ProFlex, 230 VAC, na obr. 28

PrisluSenstvi

Popis 0Obj.c.

Sada kabeld

Kruhovy konektor M12x1 179-990-719
s kabelem (5m)

Dvoucestny rozdélovac 179-990-700
Pro pripojeni konektoru

M12x1 k cerpadlu s

vystupem 2x M12x1 pro

detektor pistu a

samostatnou svételnou

kontrolku

Obr. 29: T-konektor

. PS/CS

re - -2 b
I I)2 ST z(l
IX3 X4
BU | Hh—e 0—(: C
|
| » s (l
13 RES
I ':_, =
A _ L _{BN,
i
7
BK S

Pripojeni ventilu
Pol Kod Obsazeni

3 Out 1/0ut 2 Ventil (-)
4 Out 1/0ut 2 Ventil (+)

Detektor pistu (CS)
P4l Kod Obsazeni
1 In1/In 2 Napéti ( +) 2/3
neobsazeno
4 In1/In 2 Detektor pistu (signal)
Tlakovy spinac (PS)
Pol Kod Obsazeni
1 Ini/n2 Napéti( +) 2/3
neobsazeno
4 In1/In 2 Tlakovy spina¢ (signal)
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4.6.5 Rada KFGC (se sbérnici CAN)

Cerpaci jednotka KFGC je dodavana
v provedeni pro napéti 24 VDC.

Na spodni strané se nachazi trojpélovy

konektor Deutsch pro pripojeni shérnice CAN.

Déle je moZné pripojit aZ Sest kruhovych
konektor( pro ovladani reverzaénich ventil a
snimacd.

4,651 KFGC ProFlex a KFGC MonoFlex

Obr. 30: ferpaci jednotka KFGC, ProFlex a KFGC MonoFlex, 24 VDC

Vystup 1 (Out 1)1
P4l 3: Ventil (-)
= CAN-H Pal 4: Ventil (+)
= CAN-B Vystup 2 (Out 2)2
=CANSHLD Pal 3: Ventil (-)
POl 4: Ventil (+)
Vystup 3 (Out 3)3
P4l 3: Ventil (-)
POl 4: Ventil (+)
Vystup 4 (Out 4) 4
POl 3: Ventil(-)
POl 4: Ventl (+)
Vstup 1 (In 1) 5
Pol 1: CS/PS 1 (+)
Pol 4: CS/PS 1 (-)
Vstup 2 (In 2) 6
Pol 1: CS/PS 2 (+)
Pol 4: CS/PS 2 (-)
Vstup 3 (In 3) 7
Pol 1: CS/PS 3 (+)
Pol 4: CS/PS 3 (-)
Vstup 4 (In 4) 8
Pol 1: CS/PS 4 (+)
Pol 4: CS/PS 4 (-)

Provozni napéti A
24VDC

KFGL
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4.6.5.2 KFGC ProFlex - rotacni, pro pripojeni 5/4cestného regulacniho ventilu

- I
Obr. 31: Cerpaci jednotka KFGC, ProFlex, 24 VDC, s 5/4 cestnym regulaénim ventilem

Vstup 1 (In 1) 1
A= CAN-H Pol1: CS 1 (+)
B = CAN-B Pol 4:CS 1 (-)
C=CANSHLD Zasuvka &4 polyM12x1 Vstup 2 (In 2) 2
Pol1: CS 2 (+)
Pl 4: CS 2 (-)
Vstup 3 (In 3) 3
Pol 1: CS 3 (+)
Pol 4: CS 3 (-)
Vstup 4 (In 4) 4
Pol1: CS 4 (+)
POl 4: CS 4 (-)

Provozni napéti

24VDC

Vystup 1 (Out 1-4) 5
Pol 1: Ventil1 (+)

Pol 2: Ventil2(+)

POl 3: Ventl3(+)

POl 4: Ventil4 (+)

Pol 5: Ventil 1-4 (-)
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4.6.6 Pretlakovy ventil se zabudovanym tlakovym regulaénim ventilem

(pro jednopotrubni systémy s rozdélovaci VR)

.
Technické (daje Pretlakovy ventil/tlakovy regulacni ventil Obr. 32

Pretlakovy ventil 24 VDC p1 T

Vstupni Napeti......cceeeeeeerene 24 VDC

Jmenovity vystup.........c...... 26W Hydraulicke |

Jmenovity proud.................... 1,2A blokové

Doba zapnUti..........eevvverrreenne 100% schéma

Kryti IP 65

Tlakovy regulacni ventil Obsazeni polti podle t|‘

Nastaveny tiak.............. .200 bar 1) EN 17530-803

Konektorove spojeni podle DIN EN 175301-803

Pretlakovy ventil 230 VDC o

Vstupni napéti. . 230VAC +

Napéti civky...... . 205 VDC U

Jmenovity vystup L 26W ) +1

Jmenovity proud.. ( ~  Elektrické blokové ~

Cas zapnuti A . schéma - 2

Tlakovy regulacni ventil U 24 <

NaStaveny tlak...........eeeeeeeeeeeees 200 bar pozornent: . || Obsazeni poldl konektoru

Kryti P 65 Pokud jsou pouzivany rozdélovace VKR,

Konektorové spojen podie DIN EN 17530-803 nesmi byt prekrocen na tlakovem

regulacnim ventilu tlak 130 bar. Pol Nazev
Pretlakovy ventil s nastavenym tlakem 130 bar na 1 = (+)(Proud) Potencial napajeciho napéti
2zvidstni objednavku. 3 = () 2R

@
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4.7 Monitorovani vysky hladiny naplné

Cerpaci jednotka KFG miZe byt standardné
vybavena tremi hladinovymi spinadi pro
signalizaci ,minimalniho” stavu:

O objednaci kod 1 (dfive kontrola W1)
pro plasticka maziva NLG| > 1 az < 2
O objednaci kod 2 (dfive kontrola
W1G) s whlazenim signald, pro
plasticka maziva NLGI > 1 az < 2
O objednaci kod 3 (dfive kontrola W2)
pro plasticka maziva NLGI < 1
V pripadé ¢erpaci jednotky KFG (bez fidici
jednotky) jsou monitorovaci signaly
zpracovavany systémem, ktery nainstaloval
zakaznik. U provedeni s fidicimi jednotkami
je monitorovaci spina¢ spojen s fidicim
systémem Cerpadla.
Tim se Gcinné zabrani poklesu vysky
hladiny naplné pod minimalni stav, a tedy
poskozeni Cerpacich jednotek KFG, které by
mohlo byt zplsobeno nedostatkem maziva.
U Cerpacich jednotek KFGC je kontrola vysky
hladiny naplné prizplsobena specifikaci
zakaznika.

Obr. 33: Monitorovani vyEky hladiny naplné W1 |

r

sepnuty, provozni
poloha

¥

== ﬁ?’,{'/r,'.._..._.,

rozepnuty,
chybova poloha

0
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4.7.1 Monitorovani vysky hladiny naplné, obj. kod 1 (W1)

max. 24 VDC, pro plasticka maziva NLGI > 2
Popis funkce

Hladinovy spinac W1 je proveden jako
kolébkovy spinac, ktery je umistén v dolni
Casti zasobniku. Magneticky kolébkovy
spinac instalovany na michadle je stlacovan
odporem plastického maziva v pripadé, Ze je
nadrz plna. PYi kazdé otacce michadla je
vyslan jeden impuls. Jakmile je dosaZeno
minimalni vysky hladiny naplné, odpor
plastického maziva klesne. Kolébkovy spinac
se preklopi a vysilani impulst je preruseno.

Technické Gdaje

Monitorovani vysky hladiny naplné

FUNKCE..voorrrveerveessesessesessenne Mechanicka, suchy
Reed kontakt
Provedeni kontaktu . . ........ NO-kontakt

Spinaci vykon, max. . 0.6 W
Spinaci napéti, max. .. 24 VDC
Spinaci proud, max.. . . 25 mA;

Pouze odporova zatéz 1)
Konektorové spojeni DIN EN 60947/IEC 947 ?)
Schéma zapojeni......... Kruhovy konektor

M12x1
1) Zadna indukgni zaté?, 7adné zatizeni lampou (svételna
kontrolka

2) Kabelova zasuvka - viz prislusenstvi v kapitole 16

Obr. 34: Zapojeni W1 )

Zasuvkové pripojeni podle
EN 60947/IEC 947

LT 1

Obsazeni pol konektoru W1 (éerpaci jednotka)

Nazev
= * Napajeci napéti
= Signalovy vystup (W1)
neobsazeno
= neobsazeno

o)
=5

S~ N
"

KFG
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4.7.2 Monitorovani vysky hladiny napiné, obj. kod 2 (W1G)

Se suchym kontaktem, s vyhlazovanim signalt, max. 24 VDC, pro plasticka maziva NLGI > 2

Nasledujici funkce jsou integrovany
v Cerpaci jednotce KFG s vyhlazovanim
signall:

O Mozna izolace napajeciho napéti mezi
monitorovanim vysky hladiny naplné a
napajenim cerpadla.

O Informace o vysce hladiny naplné mdze
byt k dispozici i v pribéhu intervalu.

O Ochrana proti obracenému napéti na
napajecim vedeni ¢erpadla.

O Volitelné asy prodlevy.

R{zné funkce lze nastavit interné
propojkami v zavislosti na specifickém
provedeni ¢erpadla, které je urceno pro
konkrétniho zakaznika.

Monitorovaci zafizeni je pripojeno kruhovym
Ctyrpoélovym konektorem umisténym ve
spodni ¢asti Cerpaci jednotky.

Technické (daje

Monitorovani vysky hladiny
naplné

Funkce Suchy
(bezpotencialovy)
nebo nesuchy
kontakt v zavislosti

na provedeni

Se suchym kontaktem:

Provedeni kontaktu . . . . . . Prepnuti
Spinaci vykon. .max. 60 W
Spinaci Napéti........occeverveneene. max. 30VDC
Nesuchy kontakt:
Provozni napéti.........ccceceeevees 10az30VDC
Stejnosmérny proud . .. . ... <200 mA
Interni spotreba.......cceeerrerrenee 6az12 mA
Poklesnapéti. . . ........... <1.8Vpil
Konektorové spojeni DIN EN 60947/IEC 9472)
Schéma zapojeni........evveerenes Kruhovy

konektor M12x1

1) Kabelova zasuvka — viz prislusenstvi v kapitole 16

Obr. 35: Monitorovani vysky hladiny naplné W16 |

Obsazeni pol konektoru WAG (erpaci jednotka)

Pal
1
2

Nazev

com
NC

no

(pél 1 a pél 2 sepnuté,
zasobnik prazdny)
Neobsazeny

(pol 1 a pol 4 sepnuté,
zasobnik piny)
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4.7.3 Monitorovani vysky hladiny naplné, obj. kéd 3 (W2)

1 .
A Varovani!

Pouze pro plasticka maziva NLGI < 1

Technické Gdaje

Monitorovani vysky hladiny naplné

Funkce  ....... Spinac rozepne pfi min.
+ upozornéni na chybu vysky
hladiny naplné a pri preruseni

vodice
Provozni napéti........... 10az30VDC
Stejnosmérny proud . . <200 mA
Interni spotreba ........... 6 az12 mA
SmMENIce EC.uvurvvenrrreenn. EN 6094752
Schéma zapojeni.......... Kruhovy konektor M12x1

Ruseni sirené vedenim podle definice

IEC 61000-4-6 (zkuSebni (roven 3V)
Vysokofrekvenéni ruseni je mozné v rozsahu
2.4-2.6 MHz. Viz montazni navod na str. 17

n Upozornéni!

Kromé dvou standardnich verzi
zachycenych na obr. jsou nabizena také
provedeni prizplsobena pozadavkim
zakaznika. V takovém pripadé je treba
pripojit hladinovy spina¢ W2 podle
vykresu dodaného zakaznikem.

Obr. 36: W2 s kabhelem

~

V74

@

WH

BK

BU

Qbr. 37: W2 se skrini kahelové zasuvky

Kabelova zasuvka® podle
DIN EN 60947/IEC 947

BN 1/+24VDC
w 2/nicht belegt

aey
s

g O
—

) |

Barevné
oznaceni
BN
BU
BK
WH

Barva
vodice
hnéda
modra
cerna
bila

Obsazeni kabel (na hladinovém spinaci)

Pouziti

* Napajeci napéti
0V (0 Volt)
NO kontakt
neobsazeno

1) Kabelova zasuvka — viz prisluSenstvi v kapitole 16
Obsazeni poll/kabelu (¢erpaci jednotka)

Pol  Barevny ozn. Vyuziti

il = hnéda  + Napajeci napéti
2= bila neobsazeno
3= modra 0V (0 Volt)
4= cerna NO kontakt

KFG |KFGS KFGL KFGC
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4.8 Kontrola vysky hladiny naplné
v Cerpaci jednotce

Vizualni kontrola

Priahledny zasobnik na mazivo umoznuje
vizualné kontrolovat vysku hladiny naplné. Z
bezpeénostnich dlivodi musi byt kontrola
provadéna pravidelné.

G Upozornéni!

Jestlize nadrzZ byla vyprazdnéna az pod
znacku ,min”, cely systém musi byt
odvzdugnén.

Automaticka kontrola

Cerpadla Fady KFGS umoZfiuji automatickou
kontrolu vysky hladiny naplné. Pokud vy$ka
hladiny klesne pod znacku ,min"“, proces
mazani se zastavi a je signalizovana porucha
JFLLY. Eerpadla fady KFGL a KFGC - viz
signalizace poruch v kapitole 14.

4.9 Pripojeni mazaciho potrubi

Mazaci potrubi musi byt pripojeno k mazaci
jednotce takovym zplsobem, aby na ni po
montaZi neplsobily pridavné sily (pfipojeni
bez pfidavného namahani).

A Varovani!
Sroubeni urcena k pripojeni
mazaciho potrubi by méla byt
dimenzovana pro maximalni
provozni tlak mazaci jednotky. Pokud
tomu tak neni, mazaci potrubi musi
byt chranéno proti nadmérnému
tlaku tlakovym omezovacim
ventilem.
Pro vyssi provozni tlaky do 250 bar, které mohou
plsobit predevsim v progresivnich centralnich
mazacich systémech, |ze pouZit samorezna
Sroubeni SKF podle DIN 2353. V pripadé
montaze Sroubeni jinych vyrobct, dodrZujte
peclivé montazni navod a technické
specifikace dodané prislusnym vyrobcem.

4,10 Vedeni mazaciho potrubi

Trubky, potrubi, uzaviraci ventily a smérové
regulacni ventily, Sroubeni atd., které maji
byt namontovany, musi byt navrzeny pro
maximalni provozni tlak mazaci jednotky,
pripustné teploty a maziva, ktera maji byt
dodavana. Mazaci potrubi musi byt dale
chranéno proti nadmérnému tlaku tlakovym
omezovacim ventilem.

VSechny soucasti mazaciho potrubi, jako
napf. trubky, hadice, uzaviraci ventily,
smeérové regulacni ventily, Sroubeni atd. je
nutno pred montazi petlivé ofistit. Zadna
tésnéni nesmegji byt obracena smérem do
mazaciho systému, protoZe by mohla
zabranit pratoku maziva a umoznit prinik
necistot do mazaciho potrubi. Mazaci potrubi
by mélo byt vZdy vedeno tak, aby v Zadné
jeho Casti nemohly vzniknout vzduchové
kapsy. Dbejte, aby nedochazelo ke zméné
prirezu potrubi z malého na velky ve sméru
toku maziva. Pokud je nutno prirez zménit,
musi byt zména prirezu pozvolna.
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4,11 Odvzdusnéni progresivniho systému

® Naplnte Cerpadlo mazivem.

@ Odpojte od jednotky hlavni potrubi.

® Nechejte ¢erpadlo béZet, dokud nezaéne
z primé spojovaci Casti Cerpaciho prvku
vychazet mazivo bez bublin.

® Pripojte hlavni potrubi.

® Nechejte Cerpadlo v chodu, dokud nezacne
plastické mazivo vychazet na vech
mazacich bodech.

4,12 Odvzdusnéni jednopotrubnich

mazacich systému

Naplnte cerpadlo mazivem.

Odpojte hlavni potrubi (v pfipadé potfeby
pretlakovy ventil) od jednotky.

Nechejte Cerpadlo béZet, dokud nezacne
vychazet mazivo bez bublin z pfimé
casti.

Pripojte hlavni potrubi.

ViySroubujte zatku nebo tlakovy spinac
na konci hlavniho nebo vedlej$iho
potrubi.

Nechejte ¢erpadlo v chodu, dokud nezacne
vychazet z potrubi plastické mazivo bez
vzduchovych bublin.

Zasroubujte zatku nebo tlakovy spinac.
Odvzdu$néte mazaci potrubi a mazaci
mista a zkontrolujte spravnou funkci.

4,13 Poznamka k typovému Stitku

Typovy stitek na Cerpacich jednotkach KFG a
KFGS uvadi dalezité udaje, jako napr. oznaceni
typu a struény popis materialu (nebo €islo
zakaznika).

Tyto (daje je treba zapsat do nasledujici
tabulky pro pripad, Ze Stitek bude neditelny.

@ Zapiste Gdaje z typového Stitku do
nasledujici tabulky:

‘Oznaceni typu © SKF Lubrication Systems Germany AG TIErE

Napajeci zdroj

arovy kod

|
|
\
Ce

1 Vyrabéno v Némecku[™ 1

Sériové Cislo

KFG |KFGS KFGL KFGC
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1. Bezpecnostni pokyny / 2. Maziva

1. Bezpecnostni pokyny

1.1 Vseobecné informace

A Varovani!

Pred instalaci a uvedenim do provozu
si musi montéri a odpovédni technici/
operator peclivé precist tento navod
k obsluze a porozumét mu.
Bezpecnostni pokyny uvedené v kapitole 1
~Bezpecnostni pokyny“ montazniho navodu
plati bez omezeni rovnéz pro tento navod
k obsluze.

0 Kromé montaZniho navodu je nutno
dodrzovat vieobecné predpisy a dalSi
zavazné predpisy pro predchazeni
nehodam a ochranu Zivotniho
prostredi (recyklace/ likvidace).

2. Maziva
1.2 Prohlaseni o odpovédnosti

Spole¢nost SKF Lubrication Systems Germany & Varovani!

AG neodpovida za nasleduijici Skody, které jsou Informace o mazivech uvedené v

zplisobené: v kapitole 2 ,Maziva“ montazniho
navodu plati bez omezeni rovnéz pro

O kontaminovanymi nebo nevhodnymi mazivy tento navod k obsluze.

O montazi neoriginalnich soucasti nebo
dilt

Q nevhodnym pouzivanim

O nespravnou montazi, konfiguraci nebo
naplni

O nevhodnou reakci na nespravnou
funkci

0O neschvalenou Upravou dild systému

O Je mozné pouzivat vyhradné média
schvalena pro tyto typy ¢erpacich
jednotek. Pouziti nevhodnych médii maze
zplsobit selhani Cerpaci jednotky a
pripadné zavazny (raz a skody na zafizeni.
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3. Preprava, dodavka a skladovani

Vyrobky spole¢nosti SKF Lubrication Systems
Germany AG jsou zabaleny v souladu s
béZnou obchodni praxi podle predpist zemé
prijemce a DIN ISO 9001. V priibéhu
prepravy musi byt zajisténa bezpecna
manipulace a vyrobek musi byt chranén proti
mechanickym vliviim, jako napf. narazim.
Prepravni obal musi byt oznacen napisem
,Donot drop!”

1 .
& Varovani!

Vyrobek nesmi byt naklapén ani
nesmi spadnout na zem.

Na vyrobek se nevztahuji omezeni pro
pozemni, leteckou ani namorni dopravu.
Po prijeti vyrobku (vyrobkd) je nutno
zkontrolovat podle dodaci dokumentace, zda
vyrobek (vyrobky) neni poskozeny a je
kompletni. Obalovy material je tfeba ulozZit
po celou dobu, dokud nebudou odstranény
pripadné nedostatky.

Vyrobky SKF Lubrication Systems Germany
AG musi byt skladovany podle nasledujicich
skladovacich podminek:

3.1 Mazaci jednotky

O  Okolni podminky: suché a bezprasné
prostredi, skladovani v dobre vétraném
suchém prostoru

Doba skladovani: max. 24 mésicd
Pfipustna vlhkost: < 65%

Skladovaci teplota: 10 - 40 °C
Osvétleni: Ulozte mimo dopad primého
slunecniho svétla nebo ultrafialového
zareni. Chrante je proti zdrojim tepla,
které se nachazeji v jejich blizkosti.

(CRONON®)

3.2 Elektronicka a elektricka zarizeni

O Okolni podminky: suché a bezprasné

prostredi, skladovani v dobte vétraném

suchém prostoru

Doba skladovani: max. 24 mésict

Pfipustna vihkost: < 65%

Skladovaci teplota: 10 - 40 °C

O Osvétleni: UloZte mimo dopad primého
slunecniho svétla nebo ultrafialového
zareni. Chrante je proti zdrojdm tepla,
které se nachazeji v jejich blizkosti.

(©)

3.3 Vseobecné informace

O  Vyrobek (vyrobky) midZe byt zabalen do
plastové folie, aby byla zajisténa ochrana
proti prachu.

O Chrante vyrobek (vyrobky) proti zemni
vlhkosti tim, Ze ho uloZite do regalu
nebo na drevénou paletu.

O Kovoveé povrchy bez povrchové
Upravy, zvlasté rychle opotrebitelné
dily a montazni povrchy musi byt pred
uloZenim nakonzervovany
protikoroznim pripravkem s dlouhou
Zivotnosti.

O Prointerval cca 6 mésici: Zkontrolujte, zda
vyrobek neni zkorodovany. Pokud zjistite
stopy koroze, znovu naneste protikorozni
pripravek.

O  Pohony musi byt chranény proti
mechanickému poskozeni.

KFG |KFGS KFGL KFGC
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4. Montaz/5. Konstrukce a funkce

4. Montaz

41 Informace o montazi

Postup pfi montazi ¢erpacich jednotek KFG
je podrobné popisovan v montaznim navodu
dodavaném spolu s timto navodem

k obsluze. Informace/pokyny pro montaz
Cerpacich jednotek KFG (S) (L) (C) nad rdmec
montazniho navodu jsou uvedeny dale v této
kapitole.

4.2 Montazni postup pro Cerpadlo
KFG (S) (L) (C)

® Montaz musi byt provedena podle
priloZeného montazniho navodu a
dopliujicich informaci/pokynd uvedenych
v této kapitole.

5. Konstrukce a funkce

5.1 Vieobecné informace

Cerpaci jednotky Fady KFG, KFGS, KFGL a KFGC
jsou elektricky pohanéné jednotky se
zasobnikem (pistova Eerpadla), které mohou
byt vybaveny zabudovanou fidici jednotkou.
Cerpadlo zajiétuje dodavku maziva podle
potreby do centralnich mazacich systémi

s progresivnimi podavacimi ¢erpadly nebo
jednopotrubnich rozdélovacd na strojich,
systémech a vozidlech.

Cerpaci jednotky se li&i velikosti a typem
zasobniku na mazivo, naplni maziva a
fizenim a monitorovanim funkce. Rizna
provedeni vykonného fidiciho systému

se shérnici CAN zajistuji, Ze jedna jednotka a
specialni ventil mohou podle potfeby dodavat
mazivo az do ¢tyf samostatnych zon.

Upozornéni!

PYesné oznaceni Cerpadla v provedeni

se shérnici CAN se sklada z objednaciho
Cisla a pismen KFGC na zacatku. Provedeni
erpadla je uvedeno pod oznacenim KFGC
kvuli prehlednosti.

5.2 Konstrukce

Cerpadi jednotky Fad KFG, KFGS, KFGL a KFGC se
vyznaluji kompaktni konstrukci. Skladaji se z
modull skriné ¢erpadla, zasobniku na mazivo,
fidici jednotky a monitorovani vysky hladiny
naplné.

Kratky popis jednotlivych moduld je uveden
dale.

5.2.1 Skrin cerpadla

viv v

Skrin ¢erpadla obsahuje mj. pohon ¢erpadla,
fidici jednotku (KFGS, KFGL, KFGC) a tfi vystupy
pro montaz az tfi éerpacich prvkd. Ke kazdému
¢erpacimu prvku mlZe byt pripojen jeden
tlakovy regulacni ventil. V pripadé pouziti
jednopotrubniho systému je tlakovy regulacni
ventil pfipojen k ¢erpacimu prvku (max. dvé
mazaci zony na jedno Cerpadlo KFGL).

Jestlize ma jednotka pracovat pri nizkych
teplotach, musi byt na skfini ¢erpadla
instalovano plnici hrdlo misto kuZelové
hlavice pro plnéni cerpadla.



5. Konstrukce a funkce

Stranab5

Skrin véak mdze byt opatfena i zpétnym
potrubim. Zobrazovaci ovladaci jednotka je
umisténa na predni strané ¢erpacich
jednotek KFGS a KFGL, zatimco jednotka v
provedeni KFGC je vybavena pripojenym displejem.
Rozhrani IrDA je soucasti zobrazovaci
jednotky a mGzZe byt podle potfeby vyuZito k
programovani cerpadla.

5.2.2 Zasobnik na mazivo

Zasobnik na mazivo je dodavan ve
velikostech pro 2 kg, 6 kg, 10 kg, 15 kg nebo 20
kg maziva. Zasobniky jsou vyrobeny

z prihledného plastu a jsou opatreny
stupnici pro vizualni kontrolu stavu maziva.
Vy$ka hladiny maziva mGzZe byt
monitorovana vestavénym kolébkovym
spinacem nebo indukcnim spinacem vysky
hladiny naplné na viku.

5.2.3 Monitorovani vysky hladiny naplné

Pro monitorovani minimalni vysky hladiny
naplné je mozné pouzit néktery ze tri
hladinovych spinacl. Kontrola vySky hladiny
W1 (obj. kod 1) a W1G (obj. kdd 2) je urcena pro
maziva do NLGI > 2. Rozdil mezi obéma
kontrolami vysky stavu hladiny spoCiva v tom, Ze
W1G je vybavena vyhlazovanim signalti a suchym
(bezpotencialovym) kontaktem. Vystupni signal
je urcen pro nasledujici signalizaci:

O zasobnik je plny

O zasobnik je prazdny

Kontrola vysky stavu maziva W2 (obj. €. 3) je
urcena pro tekuta plasticka maziva do max.
NLGI < 1.

5.2.4 Ridici jednotky KFGS a KFGL

Eerpaci jednotky rady KFGS jsou vybaveny
vestavénou fidici jednotkou 1G502-2-1 s
ovladacim displejem. Parametry pro délku
intervall (¢asovac), impulsy intervalt
(¢itac) a doby €erpaciho cyklu (kontakt)
mohou byt zadany prostrednictvim fidici
jednotky.

Ridici jednotka KFGLmodel LC502 umoziuje
nezavisle domazavat az tfi zony. Zénové mazani
je urceno pro pripad, Ze se liSi poZadavky na
mazani. Mazaci potrubi mohou byt individualné
kontrolovana a monitorovana.

5.3 Cerpaci jednotky KFG

Cerpaci jednotky Yady KFG jsou jednotky se
zasobnikem bez integrované fidici jednotky.
Cerpadlo KFG je nabizeno v provedeni se
zasobnikem pro 2 kg, 6 kg, 10 kg, 15 kg nebo
20 kg plastického maziva.

V pripadé Cerpaci jednotky KFG musi byt
signal vysky hladiny zpracovan systémem,
ktery doda zakaznik. Cerpadlo je dostupné
v provedeni s riznymi napétimi.

U Cerpadel pro jednopotrubni systémy je
instalovan na skrini ¢erpadla elektricky
pretlakovy ventil, ktery zajistuje, Ze po
dodavce maziva je podle potfeby sniZen tlak.

KFG KFGS KFGL KFGC
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5. Konstrukce a funkce

5.4 Cerpaci jednotky KFGS

Cerpaci jednotky Fady KFGS jsou vybaveny
zasobnikem a vestavénou Tidici jednotkou 1G502-2-
| s ovladacim displejem. Parametry pro délku
intervalll (€asovac), impulsy intervald (&itac)
a doby Cerpaciho cyklu (kontakt) mohou byt
zadany prostrednictvim Fidici jednotky.
Detektor pistu je uréen k monitorovani
dopravy maziva progresivnimi systémy.

Cerpadlo KFGS je dodavano se zasobniky na
mazivo se stejnym obsahem a napétim jako
Cerpaci jednotky Tady KFG.

VySka hladiny naplné v Cerpacich jednotkach
je monitorovana hladinovymi spinadi, které
popisuje bod 5.2.3 (v navodu k obsluze) a
kapitola 4 (v montaZnim navodu).

Signaly monitorovani minimalni vysky
hladiny naplné jsou zpracovavany
zabudovanou fidici jednotkou KFGS.

5.5 Cerpaci jednotky KFGL

Cerpaci jednotky fady KFGL jsou jednotky

vybavené zasobnikem na mazivo s vestavénou

fidici jednotkou LC502 a ovladacim displejem.

Ridici jednotka s naprogramovanym

standardnim nastavenim se vyznaduje

snadnym ovladanim.

Ridici jednotka maze byt pouZita pro

nastaveni doby béhu cerpadla:

O na zakladé otacek cerpadla

O na zakladé ¢asu (hodiny a minuty)
nebo cykld stroje (v zavislosti na
zatizeni).

Zonové mazani je urceno pro pripad, Ze se lisi
pozadavky na mazani. Mazaci potrubi mohou
byt individualné kontrolovana a monitorovana
jednotlivé. LC502 rovnéz nabizi Siroké moznosti
volby monitorovacich funkci a proces( az se tremi
mazacimi zonami, které jsou monitorovany
nezavisle.

LC502 je vybavena vestavénou ochranou
proti prilis vysokeé teploté a dale nepretrzitym
monitorovanim systému s detekci a analyzou
poruch.

Detektor pistu monitoruje dopravu maziva
v progresivnich systémech.

V jednopotrubnich systémech se pouZiva
tlakovy spinac.

Cerpadlo KFGL je dodavano se zasobniky na
mazivo se stejnym obsahem, napétim a
stejnym vikem nadoby, jaké maji ¢erpaci
jednotky KFG/KFGS.

Viy$ka hladiny naplné v erpacich
jednotkach je monitorovana hladinovymi
spinaci, které jsou popisovany v bodé 5.2.3
a kapitole 4 (v montaZnim navodu).

Signaly monitorovani minimalni vysky
hladiny naplné jsou zpracovavany
zabudovanou fidici jednotkou KFGL.
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5.6 KFGC (se shérnici CAN)

Cerpaci jednotky fady KFGC patfi do Fady
KFG a jsou vybaveny vestavénou ridici
jednotkou se shérnici CAN.

Integrovana fidici jednotka LC-CAN 5000 se
vyznacuje nasledujicimi zvlastnimi funkcemi:

O Rozhrani shérnice CAN (SAE J1939),
které umoznuje snadnou integraci do siti
shérnice CAN.

O Mazaci systém mizZe byt monitorovan,
ovladan a konfigurovan prostrednictvim
shérnice CAN.

O Cerpadlo miZe byt volitelné konfigurovano
a ovladano prostrednictvim rozhrani IrDA.

Ridici jednotka mdZe navic nezavisle ovladat
a monitorovat az Ctyri zony a dodavat do
nich mazivo prostrednictvim jediné ¢erpaci
jednotky.

Tuto funkci zajistuji elektrické spinaci ventily
umisténé v hlavnim potrubi, které jsou
ovladany sadou parametrt definovanych pro
kaZdou jednotlivou mazaci zénu. Ridici
jednotka je vybavena k tomuto Gcelu az
Ctyfmi polovodi¢ovymi spinacimi vystupy.

Vystupy lze konfigurovat nejen k ovladani
ventild, ale také jako digitalni vystupy k
jinym Gceldm.

Kromé vyse uvedenych vystupl jsou

k dispozici az Ctyri digitalni vstupy, napr.
pro pripojeni detektord pistu, tlakovych
spinact ¢i spinacich kontaktd. Podrobny
popis elektrického zapojeni uvadi kapitola 4
montazniho navodu.

Komplexni monitorovaci funkce Fidici
jednotky umoznuje véasné zjisténi
potencionalnich chyb. Tyto funkce zahrnuji
mj. monitorovani minimalni vysky hladiny
maziva v zasobniku s mazivem (minimum),
monitorovani preruseni signalovych vedeni
pripojenych soucasti a monitorovani zkratu
obvodd spinacich vystupd.

Dualezité udalosti v systému, jako napf.
nizkou vysku hladiny maziva v zasobniku
(minimum), uloZi fidici jednotka, ktera je
rovnéz opatfi asovym razitkem.

To vyrazné usnadnuje urceni pricin
provoznich chyb.

Flexibilni volba parametr( a konfigurace
umoznuji zavést koncepce mazani podle
potfeb zakaznikl pro kaZdou jednotlivou
mazaci zonu v systému. V Fidici jednotce mlze
byt uloZeno az 16 sad parametrd. Kazda sada
obsahuje viechny informace nutné pro fizeni
a monitorovani procesu mazani. To
znamena, Ze mohou byt zpracovany a
uloZeny rlizné scénare mazani, které lze
podle potfeby vyvolat. Kapitola 4 montazniho
navodu obsahuje pokyny pro nastaveni
konfigurace systému.

Popis systému shérnice SKF- KFGC-CAN
naleznete také v tiskovinach ¢. 951-170-205
nebo popisu fidiciho systému se shérnici CAN
951-130-502-EN.

KFGC
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6. Popis funkd v progresivnich systémech

6. Popis funkci v progresivnich systémech

6.1 Popis funkci v progresivnich systémech s
Cerpaci jednotkou KFG

Zakladni progresivni Cerpaci systém se
sklada z nasledujicich ¢asti:

e Cerpaci jednotka s ¢erpacim prvkem a
tlakovym regulacnim ventilem

e mazaci potrubi, které se sklada z hlavniho
potrubi, vedlejSich potrubi a progresivnich
podavacich Cerpadel.

Pokud je motor zapnuty, pistové cerpadlo
dopravuje mazivo z nadrze na mazivo k
vystupu. Cerpaci prvek p¥ipojeny k vystupu
dodava mazivo dale do hlavniho potrubi.
Mazivo protéka hlavnim potrubim do
progresivniho podavaciho erpadla. Mazivo je
dodavano v zavislosti na objemu, ktery je
nutno dopravit do uréitého mazaciho mista.
V progresivnich systémech s hlavnim
podavacim ¢erpadlem a pomocnym
podavacim Cerpadlem je mazivo z Cerpaci
jednotky Cerpano do hlavniho podavaciho
Cerpadla. Hlavni podavaci ¢erpadlo dodava
mazivo do pomocnych podavacich ¢erpadel

na zakladé jednotlivych poZadavkl na objem
dodavaného maziva. Mazivo je dale
dopravovano do mazacich mist.

6.1.1 Cerpaci prvek

Cerpaci prvek nebo prvky odmé&fuji mazivo a
dopravuji je k mazacim mistdm nebo
rozdélovacim. Nabidka zahrnuje pét
erpacich prvki pro dodavané mnoZstvi 0.8
az 5 cm?/min v zavislosti na dodavaném objemu
maziva (viz body 4.3.2 a 4.3.4 v montaznim
navodu).

Obr. 1: Umisténi ¢erpacich prvki
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6.1.2 Tlakovy regulaéni ventil

Tlakovy regulaéni ventil mize byt
namontovan na Cerpaci prvek

v progresivnich systémech, aby zabranil
vzniku prilis vysokého provozniho tlaku

v mazacim systému. Pokud provozni tlak
prekrodi otviraci tlak tlakového regulacniho
ventilu (viz Technické (daje v bodé 4.3.4
montazniho navodu), ventil se otevie a
mazivo se vraci zpét (u provedeni s vratnym
potrubim) do zasobniku s mazivem.

Obr. 3: P¥iklad progresivniho systému s Zerpaci jednotkou KFG |

Obr. 2. Tlakovy regulacni ventil
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6.2 Progresivni systém s cerpaci

jednotkou KFGS nebo KFGL

VSeobecny popis funkce progresivnich
systému s Cerpaci jednotkou KFG plati rovnéz
pro provedeni s Fizenim ¢erpadel KFGS a KFGL.
Ridici jednotka zabudovana do sk¥iné
Cerpadla umoznuje zvolit konfiguraci,
monitorovani a moznosti pripojeni:

O

(ON6)

Délka intervalu a doba Cerpaciho cyklu
mohou byt nezavisle nastaveny i na
monitorovanych systémech

Zaznam zbyvajici délky intervald a
zbyvajicich ¢ast mazani.

Zalohovani dat pro pripad selhani napajeni
Energeticky nezavisla pamét chranéna
PIN kodem.

Pfipojeni indukéniho detektoru pistu
pro monitorovani funkce podavaciho
Cerpadla.

Pripojeni externiho tladitka

Interni monitorovani vysky hladiny maziva,
signalizace zastaveni cyklu a poruchy
z{stavaji zobrazeny v pripadé, Ze
hladina klesne pod znac¢ku minima.
Pamét chyb

Obr. 4: Priklad progresivniho systému s Cerpaci jednotkou KFS/KFGL
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6.3 Progresivni systémy s Cerpaci jednotkou
KFGC (se sbérnici CAN)

VSeobecny popis funkce progresivnich
systém( s Cerpaci jednotkou KFGS plati
rovnéz pro tizeni Cerpadla se sbérnici CAN.
Integrovana ridici jednotka LC-CAN 5000 zajistuje,
Ze v mazaci zoné systému progresivnich
podavacich ¢erpadel je dodavano mazivo
jednotlivych mazacich segmentd, které lze
samostatné zkonfigurovat (napr. kontakt

a délky intervall). Lze instalovat aZ Ctyri
mazaci segmenty.

Rozvod maziva zajistuje odpovidajici pocet
elektrickych spinacich ventil(, které jsou
instalovany v mazacim potrubi pripojeném k
¢erpacimu prvku. Ventil se otevre, jakmile
ridici jednotka spusti Cerpaci cyklus pro
prislusny mazaci segment.

Cerpadlo mdze dodavat odpovidajici mnoZstvi
maziva do jednoho mazaciho segmentu, a tedy
musi byt zajiSténo, ze bude za chodu otevien
vzdy jen jeden ventil. To zajistuje Tidici
jednotka, ktera pracuje v poloautomatickém
nebo automatickém rezimu.

Pokud se prikazy CAN pouzivaji k Fizeni, musi
byt otvirani ventild zajisténo volbou
odpovidajici doby sepnuti a délky intervalu
nebo pomoci odpovidajicich programovych
proces( v externim

mazacim programu pro prepinani ventill
v peclivé koordinované sekvenci tak, aby se
vzdy otevrel jen jeden ventil.

Obr. 5: Priklad progresivniho systému s Cerpaci jednotkou KFGC (se sbérnici CAN) CAN)
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7. Popis funkce jednopotrubnich systéma

7.1 Cerpadi jednotka KFG

Zakladni jednopotrubni systém se sklada
z Cerpaci jednotky s Cerpacim prvkem a
tlakovym regulacnim ventilem,
pretlakového ventilu, monitorovani vysky
hladiny naplné, hlavniho potrubi a
jednopotrubnich rozdélovacd.

Pokud motor béZi, pistové Cerpadlo ¢erpa
mazivo ze zasobniku na mazivo k vystupu.
Cerpaci prvek pfipojeny k vystupu davkuje
mazivo a dodava je pretlakovym ventilem
pripojenym k Cerpacimu prvku na hlavnim
potrubi. Mazivo je dopravovano hlavnim
potrubim do jednopotrubnich rozdélovacd,
které je davkuji, a dale do mazacich mist.
Dochazi k tomu v pribéhu nebo po ukonceni
doby Cerpaciho cyklu v zavislosti na typu
pouzivanych rozdélovac (rozdélovace pro
predmazani nebo domazani). Pretlakovy ventil
sepne, jakmile je dosazeno pozadovaného
tlaku. KdyzZ klesne tlak v hlavnim potrubi,
Cerpaci jednotka je pFipravena k dalsimu
mazacimu cyklu.

7.1.1 Cerpadi prvek

Cerpadi prvek dodava mazivo v zavislosti na
vykonu pripojenych jednopotrubnich
rozdélovacd. Pouzivaji se rozdélovace pro
predmazani a domazani.

7.1.2 Pretlakovy ventil

Pokud ma byt po dokonceni davkovani
proveden dalsi mazaci cyklus, nejprve musi
klesnout tlak v hlavnim potrubi, a tedy i

v navazujicich jednopotrubnich rozdélovadich.
Hlavni potrubi a jednopotrubni rozdélovace
prepusti mazivo do zasobniku.

7.1.3 Tlakovy regulacni ventil

Tlakovy regulacni ventil mdZze byt instalovan
do jednopotrubnich systémd, aby zabranil
vzniku prilis vysokého provozniho tlaku

v mazacim systému. Tlakovy regulacni ventil
(viz Technické Gdaje v bodé 4.3.5 montazniho
navodu) se otevre, jakmile provozni tlak
prekroci oteviraci tlak. Mazivo protece
ventilem nebo je odvedeno zpét do zasobniku.
Tim je Cerpaci jednotka chranéna proti
poskozeni.

P

Obr. 6: Pretlakovy ventil/tlakovy regulacni ventil
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Obr. 7: Priklad jednopotrubniho systému s ¢erpaci jednotkou KFG

Progresivni systém s Cerpaci jednotkou KFG

1 Jednotka KFG

2 Cerpaci prvek s pretlakovym ventilem
s integrovanym tlakovym regulacnim
ventilem

Spinac vysky hladiny naplné
Hlavni potrubi
Jednopotrubni rozdélovac

Manometr pro monitorovani nardstu tlaku

~N o OB~ W

Manometricky spinac pro monitorovani
]
narUstu tlaku

KFG
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7.2 Popis funkce jednopotrubnich systém(
s Cerpaci jednotkou KFGL

VSeobecny popis funkce jednopotrubnich
systému s Cerpadi jednotkou KFG plati rovnéz
pro fizeni Cerpadla KFGL.

Ridici jednotka LC502 zabudovana do sk¥iné
¢erpadla umoznuje nastavit nasledujici
dodatecnou konfiguraci, monitorovani a
moznosti pripojeni:

O

Délka intervalu a Cas sepnuti [ze nastavit
nezavisle pro systémy s monitorovanim
tlaku a kontrolou tlaku.

Konfigurace Casd nastaveni a parametrd na
full dot displeji

Zaznam zbyvajicich intervall a zbyvajicich
¢asti mazani.

Vicezonové systémy

Siroké moznosti monitorovani a diagnostiky chyb
Zaznam signalizace chyb

(diagnosticka pamét)

Zalohovani dat v pripadé selhani napajeni
Energeticky nezavisla pamét chranéna
PIN kédem.

Moznost pripojeni tlakového spinace
Monitorovani vysky hladiny naplné,
zastaveni mazaciho cyklu a signalizace
chyby z(stavaji na displeji v pripadé, ze
vyska hladiny klesne pod minimalni
Uroven.
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Obr. 8: Priklad jednopotrubniho systému s ¢erpaci jednotkou KFGL )

Vysvétlivky k jednopotrubnimu systému KFGL:
1 Jednotka s ¢erpacim prvkem a ridici jednotkou
LC502

2. Cerpadi prvek s pretlakovym ventilem

se zabudovanym tlakovym regulacnim

ventilem
3. Hladinovy spinac¢
4 Hlavni potrubi
5 Jednopotrubni rozdélovac

6 Manometr pro monitorovani nardstu
tlaku

7. Tlakovy spina¢ pro monitorovani narGstu tlaku

KFGS |KFGL
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7. Popis funkd v progresivnich systémech

7.3 Popis funkce jednopotrubnich
systémd s Cerpaci jednotkou
KFGC (se sbérnici CAN)

VSeobecny popis funkce jednopotrubnich
systémd s Cerpaci jednotkou KFG plati rovnéz
pro fizeni Cerpadla se shérnici CAN.

7.3.1 Systémy s 3/2smérovymi
solenoidovymi ventily

Smeérove solenoidové ventily mohou byt
pouzity v jednopotrubnich systémech az se
¢tyrmi mazacimi zonami. Systém mUze byt
vybaven funkci pro monitorovani narGstu a
poklesu tlaku.

Obr. 9: Priklad jednopotrubniho systému s Cerpaci jednotkou KFGC

Mazaci zéna 1

Mazaci zéna 2 Mazaci zéna 3

B!

4

i os@ aLs
__l];_._ ] bl I.___,,
we A 1IN
= ;_N‘i..i" Q P*ﬂglﬂ—)ﬂj
4 4
4
! 1
y &

7.3.2 Vicezdnové mazani

Vestavéna ridici jednotka LC-CAN 5000
umoznuje rozdélit jednopotrubni systém na
Ctyri samostatné regulovatelné mazaci zony.
Jednotlivé mazaci zony jsou oddéleny
elektrickymi spinacimi ventily.

Cty¥i konfigurovatelné digitalni vstupy/ vystupy
jsou urceny k ovladani jednotlivych mazacich
z0n. Tyto vstupy/vystupy spolu s pouzivanym
typem ventild nabizeji

rlizné moznosti nastaveni mazacich zon.

Vlysvétlivky
1 Cerpadi jednotka s cerpacim prvkem a
monitorovanim vysky hladiny naplné
2 Tlakovy regulacni ventil
Mazaci zona 1/2/3
3 Ventil pro zvySeni a snizeni tlaku
4 Jednopotrubni rozdélovac

5 Tlakovy spina¢ pro monitorovani nardstu tlaku
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8. Uvedeni do provozu

Zasobnik, ktery je zde popisovan, pracuje
automaticky. Doprava maziva do potrubi by
vSak méla byt pravidelné vizualné
kontrolovana.

Dale je treba pravidelné vizualné kontrolovat
vySku hladiny maziva v zasobniku. Jestlize je
vySka hladiny naplné prilis nizka, je nutno
doplnit mazivo

az ke znacce maxima podle popisu v bodé
441,

0 Ridte se navodem vyrobce stroje,
ktery uvadi vhodna maziva.

1 .
A Varovani!

Doplriujte pouze Cisté mazivo a
pouZzivejte k tomu Ucelu vyhradné
vhodna zarizeni. Znedisténa maziva
mohou vyvolat nespravnou funkci
systému.Zasobnik s mazivemn musi
byt naplnén tak, aby do zasobniku
nepronikl vzduch.

Varovani!

Rdzna maziva nesméji byt
smichana, protoZe smichani mize
zpUsobit poskozeni a vyzadat si
nakladné a komplikované cisténi
vyrobku/centralniho mazaciho
systému.

Doporucujeme umistit oznaceni
pouzivaného maziva na zasobnik
s mazivern, aby nedoslo

k ndhodnému smichani maziv.

8.1 V3eobecné zasady pro uvedeni do
provozu

Pred uvedenim vyrobku do provozu je
treba zkontrolovat veskera elektricka
zapojeni.

Doplriované mazivo nesmi obsahovat vzduchové
bubliny. Do zasobniku s mazivem musi byt
doplnovano cisté mazivo bez bublin. Vyrobek
musi byt v chodu, dokud neni vytlacovano
mazivo bez vzduchovych bublin do vSech
mazacich mist.

Centralni mazaci systém mUze byt
odvzdusnén nasledujicimi postupem:

O Otevrete konce hlavnich potrubi a
vyckejte, dokud nezacne vychazet
mazivo bez vzduchovych bublin.

O Naplnte dlouhé ¢asti potrubi plastickym
mazivemn pred pripojenim k mazacim
mistam.

KFG |KFGS KFGL KFGC
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9. Ridicl jednotka KFGS

9. Ridici jednotka KFGS

9.1 Zobrazovadi a ovladaci prvky
ovladaciho displeje

Zobrazovaci a ovladaci jednotka je chranéna
proti odstriknuté vodé a mechanickému
poskozeni prahlednym plastovym krytem. Pri
programovani je nutno kryt sejmout a poté
znovu nasadit.

Obr. 10: Ovladaci displej KGFS

EEE::

Nazev

Trojmistny LED displej
PAUSE LED

CONTACT LED

1=CSLED

2 =PSLED

FAULT LED

NAHORU nebo DOLU

Klavesa SET

Klavesa DK

Zobrazovaci a ovladaci prvky ovladaciho displeje KFGS
Funkce

Hodnoty a provozni stav
Délka intervalu

Signalizace ¢asu sepnuti (chod cerpadla)

Monitorovani funkce systému prostrednictvim externiho

detektoru pistu
CS = spinaci zarizeni, detektor pistu

PS = monitorovani narGstu tlaku v progresivnich systémech

Signalizace chyby

o Zapnuti displeje
0 Zobrazeni hodnot a parametr(i
o Nastaveni hodnot a parametrt

o Prepinani mezi programovacim a zobrazovacim rezimem

o Potvrzeni hodnoty.
0 Spusténi mezimazani.
o Smazani signalizace chyby.



9. Ridid jednotka KFGS

Strana 69

9.1.1 Trojmistny LED displej

V normalnim rezimu je displej vypnuty. Mize byt
aktivovan kratkym stisknutim jednoho

nebo dvou tladitek @9 &2

Na displeji jsou zobrazeny aktualni hodnoty a
predem nastavené parametry. Displej rovnéz
vede operatora pfi programovani provoznich
parametrd.

Obr. 11: Trojmistny LED displej

ECO

M

(]

=
O

0

Vyznam

t = TIMER
PA = PAUSE

¢ =COUNTER
PA = PAUSE

t = TIMER
CO = CONTACT
¢ =COUNTER
CO = CONTACT
C = oyklus

0 - OFF

P = tlak

Monitorovani OFF

Spinaci zarizeni
Detektor pistu

(progresivni systémy)

Popis

Ridici jednotka pracuje jako casovat

a pravé se nachazi v rezimu PAUSE.

Ridici jednotka pracuje jako ¢itat
a pravé se nachazi v rezimu
PAUSE.

Ridici jednotka pracuije jako casovat
a pravé se nachazi v cerpacim cyklu
(CONTACT).

Rldlu Jednotka praque Jako ditac a
pravé se nachazi v Cerpacim cyklu
(CONTACT).

Zobrazeni menu "Monitorovani
nastaveni”

Monitorovaci funkce CS a
PS jsou vypnute.

Monitorovani detektoru pistu je
aktivni.

Trojmistny LED displej

Kontrolni funkce

Cést, mazactho cykly,
zadani a zobrazeni hodnoty v
hodinach.

Cast mazaciho cyklu, zarizeni

pouta impulsy externlho
casovace a porovnava je
s predem nastavenymi
hodnotami.

CONTACT = ¢as, v jehoz
prubehu cerpadlo dodava
mazivo; zadavani a zobrazovani
hodnot v minutach.

CONTACT = ¢as, v jehoz
pribéhu cerpadlo dodava
mazivo; zadavani a zobrazovani
hodnot v minutach.

Systém neni monitorovan.

Signaly detektoru pistu jsou
monitorovany v pribéhu
Cerpaciho cyklu CONTACT.

KFGS
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Obr. 12: Trojmistny LED displej

Displej

P5

FLL

(|
LA

‘l'l
e
Uy ]

Vyznam

Tlakovy spinac

Tlakovy spina¢
(jednopotrubni

systemy)

Porucha - nizka
hladina:

Prilis nizka vyska hladiny
naplné

Porucha spinaciho
zarizeni

Porucha:
Detektor pistu

Porucha:
Tlakovy spina¢

\MEric provoznich hodin
Cita¢ provoznich hodin

\&ric poruchowych hodin
Citac poruchowych
hodin

Rezim blokovani

Pokracovani tabulky , Trojmistny LED displej*

Popis

Monitorovani tlakového spinace
je aktivni.

Byl dosazen minimalni stav
naplné v zasobniku.

Neprichazi signal z detektoru
pistu v pribéhu Cerpaciho
cyklu.

Neprichazi signal z tlakového
spinace v pribéhu cerpaciho
cyklu.

Hodnota zobrazena za
témito znaky je pocet
provoznich hodin Fidici
jednotky.

Ridici funkce

Tlak v systému je v pribéhu
cerpaciho cyklu monitorovan
tlakovym spinacem.

Ridici jednotka se pravé
nachazi v rezimu CHYBA.
Provozni sekvence byla zastavena.

Ridici jednotka se pravé
nachazi v rezimu CHYBA.
Provozni sekvence byla zastavena.

Ridici jednotka se pravé
nachazi v rezimu CHYBA.
Provozni sekvence byla zastavena.

Hodnota zobrazena za témito znaky je pocet poruchovych hodin, tzn.
B%Cgbgﬂ(ﬂn' v jejichz prubéehu vozidlo nebo stroj pracuje v rezimu

Zadny signal z detektoru pistu. Na rozdil od normalniho rezimu
provadi ridicf jednotka monitorovaci sekvenci. Porucha je
signalizovana, pokud trva v pribéhu tfi cerpacich cykld.
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9.1.2 LED displej

Obr. 13: LED displej

EIEIE

DO o>

1 2

LED.

LED sviti = zobrazovaci rezim

Provozni napéti je privadéno do cerpaci
jednotky a fidici jednotky, systém se pravé
nachaz v rezimu PAUSE.

Provozni napéti je pfivadéno do cerpac
jednotky a fidici jednotky, systém se prave
nachaz v rezimu CONTACT (motor ¢erpadla
je zapnuty).

Spinaci zafizeni (CS) je urceno pro
monitorovani systému. Na
progresivnich podavacich erpadlech
je provadéno monitorovani v pribéhu
cerpaciho cyklu (CONTACT).

LED sviti, jakmile je prijat signal.

Systém je monitorovan tlakovym spinacem
(PS)

LED displej
LED blika = programovaci rezim

Hodnota PAUSE mdze byt zménéna.

Hodnota CONTACT mUze byt zménéna.

Typ monitorovani mize byt

v programovacim rezZimu vypnut.
COP = CS monitorovani je aktivni
COP = OFF monitorovani je vypnuto

Provozni napéti je pfivadéno do Cerpaci jednotky a do fidicl jednotky. Ridici jednotka se
nachazi v provoznim rezimu PORUCHA. Pricina mGze byt vyvolana na LED displeji a zobrazena jako

chybovy kod stisknutim tlacitka

. Tim je provozni sekvence zastavena.

KFGS



Strana 72 9. Ridid jednotka KFGS

9.1.3 Ovladani tlacitky Ovladani tlacitky

Klavesa Funkce

KFGS

v Stisknuti PAUSE vyvola preruseni mazani. Signalizace
Obr. 14: Tlacitko u chyby jsou potvrzeny a smazany.

Zapne displej v zobrazovacim rezimu.
Vlyvola dalsi parametr v programovacim rezimu.
Zvysi zobrazenou hodnotu o 1.

Zapne displej v zobrazovacim rezimu, vyvola posledni parametr v programovacim
rezimu, snizi zobrazovaci hodnoty o 1.

Pfepne mezi programovaam rezimem a zobrazovacim
rezimem. Potvrdi zadané hodnoty.

@
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9.2 Zobrazovaci rezim KFGS

Zobrazovaci rezim |ze rozpoznat podle
rozsviceného LED displeje. Displej neblika.
Umoznuje vyvolat aktualni nastaveni a
provozni parametry. Zobrazovaci rezim lze
vzdy spustit kratkym stisknutim jedné ze

dvou klaves @9 &

Obr. 15: Provozni rezim

EIEIE:,

A(Ds s>
(&)X

Krok

Klavesa

Kratce stisknout

Displej

Zobrazovaci rezim

Zobrazeni aktualniho provozniho rezimu
Priklad: Pauza rezimu casovace

Zobrazeni zbyvajici délky casového intervalu pro
aktualni mazaci cyklus.
Priklad: 1 h

Zobrazeni predem nastavené celkové délky
intervalu

Priklad: 2.6 h (nastavent z vyroby)
Upozornéni!

Zobrazeni v hodinach

Zobrazeni doby Cerpaciho cyklu
Priklad: rezim casovace

Prlklad Systém se prave nachazi v provoznim
rezimu Pauza Aktualm zobrazeni tCO (timer
COntact) neni mozné

Zobrazeni predem nastavené hodnoty
Priklad: 4 min (nastaveni z vyroby)
Poznamka!

Zobrazeni v minutach.

Zobrazeni monitorovani systému

KFGS
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Klavesa

Pokracovani tabulky ,Zobrazovaci rezim*

Displej

i

]
nebo ...

@D o>
Monitorovani vypnuté Monitorovani prostred-  (u progresivnich
(Nastaveni z vyroby). nictvim detektoru pistu  systémd neni pripustné!)

Zobrazeni provoznich hodin

Priklad: 1. cast 2.¢ast celkové hodnoty
celkové hodnoty Celkova hodnota: 00533.8 hod
Zapis. Max. hodnoty: 99999,9 hod.

Zobrazeni chybovych hodin

Priklad: 1. cast .cast celkove
celkové hodnoty Celkova hodnota 00033 8 hod.
Zapis. Max. hodnoty: 99999,9 hod.

Smaze displej.
Hodnoty Oh a Fh jsou uloZeny do EEPROM a nemohou byt smazany.
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9.3 Programovani KFGS

Pracovni Casy/délky intervald mohou byt
preprogramovany, aby mohly byt prizplisobeny mazad

. , , v . Krok
intervaly a vysledna mnozstvi maziva
specifickym pozadavkdm.

1
9.3.1 Spusténi programovaciho rezimu 2
0 Zobrazovaci rezim |ze poznat podle 3

blikajiciho LED displeje.

9.3.2 Zména délky mazaciho intervalu

“ Poznamka ke kroku 2

Pokud bylo zménéno nastaveni z vyroby 4
000, zménény kdd musi byt zvolen
klavesami (AN V]

a potvrzen klavesou

Klavesa

Krat
(potvrdte

Tisknéte déle nez 2 s

Kratmknete

(kod potvrzeni)

Pra!cens |s!<néte

jsknéte

hodnotu)

Displej

Zména délky mazacich intervall

Displej bliké
(000 nastaveni z vyroby)

Automatickeé zobrazeni prvniho parametru:
Pauza v rezimu Casovace

LED dioda "PAUSE" blika

Délka intervalu 1 hodina (nastaveni

z vyroby)

(zobrazeni v hodinach)

Nastaveni nové hodnoty.
Priklad: 6.8 h = 6 h 48 min

Nastavte novou hodnotu.
“Pump cycle time Timer operation”
LED dinda (CONTACT) hlika.

Doba Cerpaciho cyklu 4.0 (nastaveni

z vyroby). Pro pripustny rozsah nastaveni
KFG(S) 90-264 VAC — viz technické (daje v
kapitole (zobrazeni v minutach).

KFGS
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Pokracovani tabulky ,Zména délky mazacich intervalt”

Krok Klavesa Displej
7 Nastaveni nové hodnoty.
n n Priklad: 3 min
8
Kratce stisknéte
(potvrdte novou hodnotu)
9 Zapis zmén do paméti, aktivace hodnot

a smazani displeje
Tisknéte déle nez 2 s
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9.3.3 Konfigurace monitorovani systému

Monitorovani systému mze byt zménéno,
aby bylo mozné aktivovat nebo deaktivovat
monitorovaci funkce mazani.

Jestlize monitorovani systému je aktivni,

mUZete zvolit monitorovani detektorem pistu,

nebo monitorovani tlakovym spinacem.

Konfigurace monitorovani systému

Krok Klavesa Displej

i Displej blika
5 5 (000 nastaveni z vyroby)
Tisknéte déle nez 2 s
2 Automatické zobrazeni prvniho parametru:
“pause in timer operation”
Krat knéte b LED dioda “"PAUSE" blika
(kod zeni) .ﬁ E]
@m-7 :D Je zobrazen zacatek nastaveni monitorovani
Tisknéte dokud:
3 @@.‘3"5’9 Monitorovani systému je vypnuté
(Nastaveni z vyroby).
Kratce stisknéte
= HEE
LR
5
Tisknéte dokud nebo
| [C] l v
Lo
ok o RO (10
mo Aictyim fipus LA S
detektoru pistu
6
Krétc!'méte Potvrdi nové nastaveni
7 Nova nastaveni jsou zapisovana do paméti,

hodnoty jsou aktivovany a displej je smazan

Tism délenez 2 s

KFGS
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9.3.4 Zména provoznich rezimd

Zména provozniho rezimu znamena zménu
funkce Casovace, Citace nebo specialnich
aplikaci.

Krok Klavesa

1

(]

Tisknéte déle nez 2 s

e

Kratce stisknéte
(kdd potvrzeni)

@

Kratkym stisknutim
potvrdite chod citace.

Kra

Tis

L

tce stisknéte

L

k

ne

t

E

délenez 2s

Zména provoznich rezimd

Displej blika
(000 nastaveni z vyroby)

Automatické zobrazeni prvniho parametru:
“pause in timer operation”

LED dioda "PAUSE" blika

Zména z Casu intervalu na rezim citace
(1ze volit pouze externim elektrickym
generatorem impuls(), hodnoty v impulsech

Zobrazeni doby ¢erpaciho cyklu v pribéhu chodu
casovace

Prepnuti z doby cerpaciho cyklu do rezimu
Citace, zvlastni pouziti

Potvrzeni nového nastaveni.

ZapiSe nova nastaveni do paméti
a smaze displej.
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9.3.5 Zména pristupového kodu

Poznamkal!

Tento vychozi kod nastaveny ve vyrobé je
smazan.

Soucasné je aktivovana nova hodnota.
Zapiste novou hodnotu a uloZte ji na
bezpecné misto. Parametry nelze
naprogramovat, pokud ztratite nebo
zapomenete kod. V takovém pripadé
musi byt Cerpaci jednotka odeslana
dealerovi nebo autorizované pobocce
SKF.

“ Varovani!

Nezadavejte jako novy kod Cislice
321.

Krok

Klavesa

Tisknéte déle nez 2 s

Kra!ce stisknete
Kratce stisEnete

(klavesa potvrzeni)

Kratce stisknéte

Tiﬁe,ﬂd

Krétcﬁméte
Tiskméle nez2s

Displej

isplej blika ,
(Bbs nJastavenlzvyroby)

Volba cisel
(321 = wychozi nastaveni z wroby)

Displej blika
(000 nastaveni z vyroby)
Displej blika (kod potvrzeni)

Novy kdd neni nastaven
Priklad: 666
Varovani! Nezadavejte 321.

Potvrzeni nového kodu.

Novy kdd je zapsan do paméti
a displej je smazan.

Zména kodu

KFGS
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9.3.6 Programovaci rozsahy

Programovaci rozsahy

Funkce Programovaci rozsah?)
Délka intervalu 0.1haz99.9h

Doba ¢erpaciho cyklu 0.1 min az 99.9 min
[mpulsy 1 to 999

1) Pro pripustny rozsah nastaveni pro KFG(S) 90-264 VAC - viz
Technické udaje v kapitole 13.

9.3.7 Rozsahy zobrazeni

Rozsahy zobrazeni

Rozsah zobrazeni
01 h az 99999.9 h
0,1 hod. az 99999,9 h

Funkce
Poruchové hodiny
Provozni hodiny

9.4 Provozni rezimy KFGS

9.4.1 Rezim ¢asovace

Interval a Cerpaci cyklus zaviseji na
casu.

Mazaci cyklus je Tizen podle predem
nastavenych hodnot pro PAUSE a CONTACT,
které zaviseji na Casu.

PAUSE:  Hodnoty v hodinach
CONTACT: Hodnoty v minutach

- V programovacim rezimu nastavte
tPA a tCQ.

9.4.2 Rezim ditaCe

Interval zavisi na poctu impulst a doba
Cerpaciho cyklu zavisi na Case.

Externi generator impulst musi byt pfipojen
podle popisu v kapitole 4 montazniho navodu.

PAUSE:  Hodnoty v impulsech
CONTACT: Hodnoty v minutach

Spinac spina a rozpina na zakladé pohyb(
stroje, otacek atd.

Mazani je spusténo, jakmile je dosazen
nastaveny poCet impulst (cPA).

“ V programovacim rezimu nastavte
cPA a tCO.
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9.4.3 Bez monitorovani systému

V tomto provoznim rezimu je mazaci cyklus
fizen pouze podle predem nastavenych
hodnot pro PAUSE a CONTACT.

0 Monitorovani musi byt vypnuto.
COP = OFF Nespravné funkce systému
nejsou automaticky detekovany a
zobrazovany.

9.4.4 S monitorovanim systému

V tomto provoznim rezimu jsou funkce systému
dale monitorovany externimi spinaci. Je mozné
monitorovat nasledujici:

@) doplriovani maziva do zasobniku
@) funkci progresivniho podavaciho
Cerpadla pomoci detekce pistu.

0 Nespravna funkce je automaticky
zjistovana a zobrazovana.
Monitorovani je zapnuté.

COP = CS nebo COP = PS

9.5 Monitorovani vysky hladiny naplné

n Pokud je nainstalovano monitorovani
vysky hladiny naplné, monitorovani je
trvale aktivovano.

Jestlize hladina v nadrzi klesne pod minimalni

vysku, mazaci cyklus je zastaven a signalizace

chyby je zobrazena na displeji.

Obr. 16: Zobrazovaci rezim

0 Jednotka mize byt dodatecné
vybavena monitorovanim vysky
hladiny naplné ve vyrobnim zavodé.
V takovém pripadé musi byt odeslana
do vyrobniho zavodu k montazi.

9.5.1 Monitorovani prostrednictvim detektoru
pistu

0 Pouze pro centralni mazaci

systémy s progresivnimi
podavacimi cerpadly.
Pro plasticka maziva do tridy NLGI 2.

Detektor pistu monitoruje pohyb pistd

v progresivnim podavacim cerpadle v pribéhu
doby CONTACT (&as Cerpaciho cyklu).
Nasledujici nastaveni monitorovani musi byt
aktivovano v programovacim rezimu:

COP = CS (viz kapitola 9.3.3).

KFGS
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9. Ridid jednotka KFGS

Obr. 17: Monitorovani prostrednictvim detektoru pistu
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Progresivni systém s detektorem pistu
1 Jednotka KFGS 4 Svételna kontrolka "Porucha” 8 Detektor pistu
2 Cerpaci prvek s tlakovym 5 Hladinovy spina¢ 9 Pomocné podavaci
regulacnim ventilem Cerpadlo
3 Napajeni 6 Hlavni potrubi 10 Mazaci mista

7 Hlavni podavaci cerpadlo
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10. Ridici jednotka KFGL

10.1 Zobrazovaci a ovladaci prvky
ovladaciho displeje

Zobrazovaci a ovladaci jednotka je chranéna
proti odstriknuté vodé a mechanickému
poskozeni prdhlednym plastovym krytem.
PYi programovani je nutno kryt sejmout a
poté znovu nasadit.

Obr. 18: Ovladaci displej KGFL

O
00O

Zobrazovaci a ovladaci prvky ovlddaciho displeje
prvky plej

Symbol

Popis

Funkce

Displej

O Zobrazeni menu
o Zobrazeni hodnot a parametr(
o Oznameni poruchy

FAULT LED

Zobrazeni oznameni poruchy

o Cervena LED blika = zjisténi chyby

o Cervena LED sviti = porucha signalového vstupu,
Neni zjisténa chyba na ridici jednotce cerpadla (chyba
vznikla mimo Cerpadlo)

PAUSE LED

Zobrazeni Casu pauzy
Zluta LED sviti = aktivni ¢as pauzy cerpadla nejméné na
jednom hlavnim potrubi

CONTACT LED

Zobrazeni ¢asu kontaktu (chod Cerpadla)
Zelena LED sviti = aktivni doba chodu cerpadla

—

W —
OO0

1 = vystup 1
2 = vystup 2

Zobrazeni vystupd Cerpadla 1 az 2
o LED na vystupu 1 nebo 2 sviti = vystup Cerpadla

1 nebo 2 sviti. Mazivo je dodavano oznacenym potrubim

(1 nebo 2).

3 = vstup

Zobrazeni vsech signalovych vstupl

o LED sviti = zména signalu na vstupnim portu

LED sviti po dobu cca 1 s vzdy, kdyz se zméni signal na
vstupnim portu.

Klavesa ENTER

o Potvrzeni hodnoty
o Potvrzeni vstupu a hodnot

KFGL



Strana84 10. Ridid jednotka KFGL

Zobrazovaci a ovladaci prvky ovladaciho displeje

Symbol Nazev Funkce

Klavesy pro operatora Klavesy pro operatora
o Pro volbu menu (navigace)
0 Pro editovani ¢iselnych hodnot

KFGL

Klavesy pro operatora Klavesy pro operatory urcené pro volbu menu (navigace) (kurzorova klavesa nahoru/dold/vievo)
Prejdéte do vybraného menu tisknutim kurzorové klavesy.

Klavesy pro operatory jsou urceny pro editovani Ciselnych hodnot (kurzorova klavesa nahoru/dold).

o Ciselna hodnota je zvySovana/snizovana tisknutim kurzorové klavesy.

Stisknutim <kurzorova klavesy vpravo> nebo <kurzorova klavesy vlevo> posunete kurzor k sousednimu mistu.
Chcete-li opustit okno editoru bez ulozeni aktualni zmény, opét stisknéte klavesu, jakmile dosahnete
posledni dislice.

QO

Stisknutim <kurzorova klavesa nahoru> zvysite zvolenou €islici o jednu. Stisknutim <kurzorova klavesa dol(i>
snizite zvolenou cislici o jednu. .

Vstupni hodnota v sekundach a minutach od O do 59; hodnota v hodinach mze byt naprogramovana od 0 do
65535.

Klavesa pro operatory je urcena k editaci Ciselnych hodnot (kurzorova klavesa vpravo). .
Q o Stisknvutllm klavesy posunete kurzor o jedno misto doprava. Jestlize se kurzor nachazi u pravého okraje,
editacni okno se zavre a zména je odmitnuta.

Klavesa DK o Stisknutim prerusite mazani.
o Signalizace chyby je potvrzena a smazana.
o Ovladani v konfiguracnim rezimu je ignorovano.
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10.2 Zobrazovani a kontrolni menu

Obr. 19: Ovladaci displej KGFL

O English O
O Deutsch O
O O

(&

Displej Fidicl jednotky je tvoren tremi radkami a
kazda radka ma osm mist. V okné menu jsou
zobrazeny pouze tTi volby, které obsahuji vice nez
tri dostupné polozky. Stisknutim kurzorovych
klaves <nahoru/dol(> wyvolate dalsi volby.

Konfigurovani nastaveni zarizeni zahrnuje
postupné otvirani nékolika oken menu.
Aktualni nastaveni zarizeni je zobrazeno na
Cerném pozadi.

V/ nastaveni nejsou zobrazeny vsechny mozné
volby. Na displeji se objevi pouze nastaveni

dostupné a pripustné pro zvoleny typ zarizeni
(ProFlex nebo MonoFlex) a aktualni nastaveni zarizeni.

Prvni iroven menu obsahuje volbu jazyka.
Aktualné zvoleny jazyk zacne blikat. Po potvrzeni
se hlavni menu zobrazi v zvoleném jazyku.

10.2.1  Hlavni menu

-

Obr. 20: Hlavni menu KGFL

QO Info O
O Config
© Status
Service
(& ]

Hlavni menu obsahuje nasledujici volby:
O Informace specifické pro zarizeni

O Konfigurace zarizeni

O Stavové informace

u Upozornéni!

Polozka meny Servis je chrangna heslem a
mohou ji pouzivat pouze zamestnanci SKF.

KFGL
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Zakladni a hlavni menu

Krok Klavesa Zobrazeni Popis
1 —_— Vstupni maska/volba jazyka
Enalish Némecka verze je vychozi (blika).
nglis Stisknutim kurzorové klavesy “nahoru” zvolite anglickou
German verzi.
Stisknutim klavesy Enter potvrdite volbu.
2 - Hlavni menu
Info
Config
Status
O Service
Polozky hlavniho menu
Display Popis
Info Zobrazeni specifickych dat zarizeni, jako napr. sériového Cisla nebo cisla firmware
Config. Nastaveni parametrti
Status Zobrazeni aktualniho stavu Fidici jednotky
Service Servisni menu

Uroven menu uvolnéna pouze pro servisni pracovniky SKF

10.2.2 Info — informacni rezim

Informacni rezim je urcen ke zjisténi
identifika¢niho kodu hardwaru a ulozené
doby béhu systému, doby béhu motoru a
chybového ¢asu (doba béhu systému, doba
béhu motoru, ¢as chyby).

Upozornéni!
- V informacnim rezimu nelze zadavat
ani upravovat hodnoty.

e Volba v informacnim rezimu se provadi
kratkym stisknutim nékteré klavesy
@lalv] |

Obr. 21: Menu Info KGFL

O Info O
O Config O
Stav O

(o]
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Informacni rezim

Krok Klavesa| Displej Nazev
1 Vstupni maska/volba jazyku
Némecka verze je vychozi aktivni verze (blika).
. Stisknutim kurzorove klavesy ,nahoru” nastavite anglickou verzi.
English o Stisknéte klavesu ENTER.
German
2 Hlavni menu
= Stisknutim klavesy ENTER prejdete do menu Info.
nfo
Config
Status
3 O Serial number Info menu - e . L, L, .
Firmware " Mezi polozkami menu mUizete prepinat Klavesami <kurzorova klavesa nahoru> a <kurzorova klavesa doll>.
O Sys time " Stisknutim klavesy ENTER prejdete do zvoleného menu.
() Mot time @ Stisknéte klavesu ENTER,
Err time
4 Sériové Cislo
O Sys time Kazda kontrolni jednotka ma sériové Cislo, které lze vyvolat na displeji stisknutim klavesy ENTER.
00000h Firmware
Je to &islo aktualni verze softwaru, které lze vyvolat na displeji stisknutim klavesy ENTER.
O ?0m 00Ds Sys time ) ;
- Zobrazi celkovou dobu chodu (on-time) fidici jednotky v hodinach, minutach a sekundach.
Mot time Mot time
00000h Zobrazi celkovou dobu chodu motoru cerpadla v hodinach, minutach a sekundach.
Err time
00m 00s Zobrazi celkovou dobu aktualni chyby (pokud se vyskytla). Jestlize nedoslo k chybé, na displeji
- je zobrazen celkovy Cas v3ech chyb, které byly do tohoto okamziku zjiStény.
O Errtime < Stisknutim klavesy <kurzorova klavesa vlevo> se vratite do hlavniho menu.
00000h ~ Stisknéte <kurzorova klavesa vlevo>.
P0m 00s

KFGL
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10.2.3  Config — reZim konfigurace

ReZim konfigurace je vyvolan volbou
<Config.> v hlavnim menu a stisknutim klavesy
ENTER. Nejprve musite zvolit, zda chcete
data konfigurace upravit nebo jen zobrazit.
Pokud chcete upravit data konfigurace, je
nutno zadat heslo.

“ Upozornéni!

Jakmile zadate spravné heslo,
veskeré probihajici procesy mazani
jsou zastaveny a je aktivovan rezim
konfigurace.

Jestlize data konfigurace maji byt pouze
zobrazena, po potvrzeni stisknutim klavesy
ENTER se objevi <Config. menu>. V tomto
rezimu nelze provadét zmény.

® Volba v konfiguracnim rezimu se
provadi kratkym stisknutim jedné z
klaves

(Al ]

Menu konfigurace - tabulka 1 ze 2

Krok Klavesa  Displej Popis h
1 P Vstupni maska/volba jazyku
. Némecka verze je vychozi aktivni verze (blika).
English Stisknutim kurzorové klavesy ,nahoru” nastavite
German anglickou verzi.
D ®  Stisknéte klavesu ENTER.
2 Hlavni menu
O ] ®  Stisknutim kurzorové klavesy zvolte ,Config.”
(;?r:ﬁg ®  Stisknutim klavesy ENTER prejdete do menu
e — Config.
3
Menu Config
Display Displej
Edit Stisknutim klavesy ENTER prejdete do menu

© OO0

B ————

Configuration, v némz |ze vyvolat konfiguraci pro:

e  Systém

e  Nastaveni
. Vstupy

o Vystupy

Aktivni konfigurace a volba zaéne blikat. Data
nemohou byt zadana nebo zménéna
v zobrazovacim rezimu.
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Menu konfigurace - tabulka 2 ze 2

Krok Klavesa| Displej Nazev
4 Edit
Display @ Stisknutim klavesy ENTER prejdete do menu pro zadani hesla.
Edit @ Stisknéte klavesu ENTER.
5 Password (Menu heslo)

& NasledUJlu vyzva k zadani hesla zabranUJe provadenl zmen nepovolanymi osobami. Tisknutim
@ <kurzorova klavesa nahoru> budete zvysovat dislicio 1 az do 9.
@ Tisknutim <kurzorova klavesa dolt> budete sniZovat dslici 0 1 az do 0.
@ Stisknutim <kurzorova klavesa vpravo> posunete kurzor na dalsi misto hesla (max. 7).
@ Stisknéte klavesu ENTER.
< Stisknutim klavesy ENTER ziskate pristup do nasledujluho menu konfigurace.nebo
Stisknutim klavesy <kurzorova klavesa vlevo> se vratite do hlavniho menu.

Password
00000000

Volba podmenu konfigurace
< Stisknutim klavesy ENTER prejdete do menu Config.

O | O@MUO0C

KFGL
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10.3 Programovani ¢erpaci jednotky KFGL

Spolu s timto montaZnim navodem je
dodavan podrobny samostatny navod

k obsluze pro ridici jednotku IC502.
Kapitola 5 tohoto navodu uvadi dostupné
volby pro nastaveni, které miZe provadét
zakaznik.

Dokument ¢ 951-180-004-EN

Pro programovani Cerpaci jednotky KFGL
v provedeni MonoFlex (jednopotrubni
centralni mazaci systém)

Dokument ¢ 951-180-005-EN

Pro programovani Cerpaci jednotky KFGL
v provedeni ProFlex (progresivni centralni
mazaci systém)

Navod k obsluze by mél byt pouzivan pfi
programovani fidici jednotky IC502 Cerpaci
jednotky KFGL.
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11. Ridici jednotka KFGS
11.1 Rada KFGC (se shérnici CAN)

Zobrazovaci a ovladaci obrazovka je
chranéna proti odstriknuté vodé a

mechanickému poskozeni prihlednym
plastovym krytem. P¥i ovladani je nutno kryt

sejmout a poté znovu nasadit.

Obr. 22: Displej KFGL |

2 2 Hu

Barva LED diody

Zelena

Modra

Bila

Zluta

Cervena

POWER LED

Pump LED

BUS LED

CS/MC LED

FAULT LED

Zobrazovaci a ovladaci prvky fidiciho displeje KFGC

Nazev Funkce

Rozsviti se, jakmile je pFivedeno provozni napéti.
Rozsviti se, jestliZe je ¢erpadlo v chodu.

Rozsviti se v prlpade ze komumkace se
siti CAN byla (ispesné navazana.

Kratce se rozsviti, jestllze fidici jednotka zjisti hranu signalu
na vstupu z detektoru pistu (CS), tlakového spinace(PS)
nebo kontraktu stroje (M F

LED dioda se rozsviti: Signalizuje poruchu, ktera
bezprostredne neovllanJe mazaci
program (napr. prerusenl kabelu ventllu)
Mazaci program pokracuje, i kdyZ je
signalizovana porucha.

LED blika: LED dioda sviti: signalizuje poruchu, ktera

ovliviiuje mazaci program (napf.

poskozeni kabelu detektoru pistu).

Mazaci program je prerusen.

KFGC
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Obr. 23: Displej KFGL

Pokracovani tabulky ,Zobrazovaci a ovladaci prvky fidiciho displeje KFGC*
Symbol Nazev Funkce
Rozhrani IrDA InfraCervene servisni rozhrani
o Cteni uloZenych stavovych dat a oznameni poruch
o Konfigurovani Fidici jednotky prostrednictvim osobniho pocitace

Klavesa DK oSpusténi preruseného mazani

O Smazani signalizace poruchy
I . I O Zastaveni mazani
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12. Preruseni provozu/likvidace

12.1 Docasné preruseni provozu 12.2 Trvalé vyrazeni z provozu
Popisovany vyrobek mize byt doc¢asné Pokud ma byt vyrobek trvale vyrazen z
vypnut odpojenim od napajeciho zdroje. Je provozuy, je nutno postupovat podle mistnich
treba dodrZovat navod v kapitole ,Vieobecné  predpist a zakond tykajicich se likvidace
informace” v tomto montaznim navodu. znedisténého zafizeni.
Jestlize ma byt vyrobek uloZen na delsi A L,

Varovani!

dobu, postupujte podle navodu v kapitole

.Preprava, dodavka a skladovani“ v tomto Maziva mohou kontaminovat pudu a

navodu k obsluze. vodni toky. Z toho ddvodu je nutno

s mazivy spravné zavchézet a také je
P¥i op&tovném uvedeni vyrobku do spravné likvidovat. Ridte se mistnimi
provozu postupujte podle navodu predpisy a zakony, které se tykaji
v kapitole ,Montaz". likvidace maziv.

Vyrobek mizZe byt vracen spole¢nosti SKF
Lubrication Systems Germany AG k likvidaci. V
takovém pripadé zakaznik odpovida za Ghradu
vzniklych nakladd.

Dily jsou recyklovatelné.

KFG KFGS KFGL KFGC
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13. Udrzba a servis

13.Udrzba a servis

A Nebezpedi!

Prace na vyrobcich, které nejsou
odpojeny od napajeni, mohou zplsobit
Skody na zdravi. Montaz, (drzbu a
opravy vyrobk( odpojenych od
napajeciho zdroje sméji provadét
pouze kvalifikovani technici. Pred
otevrenim jakékoli soucasti vyrobku je
treba vypnout napajeci napéti.

(]
A Nebezpedi!

Centralni mazaci systémy jsou za
provozu pod tlakem. Centralni mazaci
systémy musi byt nastaveny do
beztlakého stavu pred zahajenim
montaze, idrzby nebo oprav a dale
pred veskerymi Upravami a opravami
systému.

()
A Nebezpedi!

Vyrobek je za provozu pod tlakem.

V priibéhu provozu musi byt vyrobek
nastaven do beztlakého stavu pred
zahajenim montaze, Gdrzby nebo
oprav a dale pred veSkerymi Upravami
a opravami celého systému.

Vyrobky SKF Lubrication Systems Germany AG
maji malé naroky na drzbu. Vsechny spoje a
spojovaci dily musi byt pravidelné
kontrolovany, aby bylo zajisténo radne
upevnéni a spravna funkce a dale aby bylo
mozné predejit souvisejicim rizikdm.

Podle potfeby mlZe byt vyrobek oCistén
jemnymi isticimi prostredky, které jsou
kompatibilni s materialy vyrobku
(nealkalické, bez obsahu mydla).

Z bezpeénostnich divodi by mél byt
vyrobek odpojen od napajeciho zdroje a
hydraulickych a/nebo pneumatickych
systémd.

Dbejte, aby v pribéhu &isténi nepronikl
Cistici pripravek do vnitfku vyrobku.

Neni nutno distit vnitrek vyrobku, pokud je
vyrobek pouZivan normalnim zplsobem a
jsou dopravovana slucitelna maziva.

Vnitfek vyrobku musi byt vycistén, je-li do
vyrobku doplnéno nespravné nebo
znedisténé mazivo.V takovém pripadé se
laskavé spojte se servisnim oddélenim
spolecnosti SKF Lubrication Systems.

q Je zakazano v prabéhu zakonné
zaruéni lhity demontovat vyrobek
nebo jeho jednotlivé Casti. Takova
demontaz predstavuje poruseni
zarucnich podminek.

G Mohou byt pouzivany pouze nahradni
dily spoleCnosti SKF Lubrication Systems
Germany AG. Je zakazano provadét
nepovolené zmény vyrobkd a pouZivat
neoriginalni nahradni dily a soucasti.
Takové jednani predstavuje poruseni
zaruénich podminek.

Spolecnost SKF Lubrication Systems Germany
AG nenese odpovédnost za skody zplsobené
nespravné provedenou montazi, idrzbou nebo
opravami vyrobku.
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13.1 VSeobecné informace

Nasledujici tabulka pro GdrZzbu obsahuje
prehled kontrolnich (kond a ¢innosti
Udrzby, které musi byt pravidelné
provadény.

Délka intervall (drZby zavisi na nastaveni
specifickém pro zakaznika a provoznich
podminkach. Z toho divodu zakaznik
odpovida za urceni a sledovani intervall
Gdrzby.

0 Veskeré prace provadéné mimo
uvedeny rozsah musi proveést
autorizovana servisni strediska SKF.

0 Cistota pouZivanych maziv predstavuje
rozhodujici faktor z hlediska Zivotnosti
Cerpacich prvka.

13.2 Udrzba a opravy

SR

Nasledujici ikony musi byt pravidelné
provadény v ramci (drzby a oprav:

Zkontrolujte stav maziva v zasobniku.
Pravidelné kontrolujte, zda jsou
prvky systému tésné.

Vizualné zkontrolujte mazani lozZisek.

@)
@)

0000

Zakladni funkce fidici jednotky a dild
systému lze zkontrolovat spusténim
mezimazani.

V pripadé upozornéni na nespravnou
funkci zkontrolujte elektrické
zapojeni.

O Nahradte spalené pojistky pojistkami
stejné proudové hodnoty a se stejnou
charakteristikou.

O

Zkontrolujte, zda kabely nejsou poskozene.
Zkontrolujte elektrické zapojeni a kontakty.

13.3 Servis

Pokud se setkate s problémy nebo mate-li
otazky, laskavé kontaktujte nase prodejni a
servisni strediska nebo nase zahranicni
zastupce.

Seznam adres naleznete na webovych
strankach:

www.skf.com/lubrication

KFG KFGS KFGL KFGC
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13. Maintenance and service

Ukony provadéné v ramci udrzby

KFG; KFGS; KFGL; KFGC

Zkontrolujte stav maziva
v zasobniku.

Zkontrolujte tésnost dilt
systemu 6mazaC| potrubl,
spojovaci body, tésnéni atd.)

Vizualni kontrola mazani
loZisek

KFGS; KFGL; KFGC

Zkontrolujte zakladni funkci
fidici jednotky a dild systému.

ZkontrOIUJte zda kabely
nejsou poskozeneé.

Kontrola elektrického zapojeni
a kontaktl zamerena na
pevne pripojeni a korozi.

Opatreni

Podle potreby doplrite mazivo.

Netésné dily je treba vyménit. Laskavé kontaktujte
servisni stredisko SKF.

Nedostate¢né mazani loZisek je zplisobeno poruchou
mazaciho systému nebo nespravnou konfiguraci
systému.

Ridte se navodem v tomto navodu k obsluze. Podle
potreby laskavé kontaktujte servisni stredisko SKF.

Pri kontrole zakladnich funkci spustte mezimazani
stisknutim klavesy nebo odeslanim odpovidajici
instrukce CAN.

Poskozené kabely musi byt vyménény. Laskavé
kontaktujte servisni stredisko SKF.

Utahnéte uvolnéné kontakty. OCistéte zkorodované
elektricke kontakty ocelovym kartacem a po montazi

na né naneste malé@oZstvi vodivého plastického
maziva.

Ukony provadéné v ramci Gdrzby

Interval

V zavislosti na planované spotrebé maziva.

Po kazdém doplnéni maziva do zasobniku nebo
po delSich provoznich prestavkach, pred
uvedenim systému do provozu.

Ve spojeni s naplni zasobniku s mazivem.

Po kazdém doplnéni maziva do zasobniku.

Pred uvedenim stroje/vozidla do provozu po
delSich provoznich prestavkach

Po provedeni Udrzby a alespon jednou za pul
roku.
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14. Provozni poruchy a poruchy cerpadla

14.1 Nespravna funkce

14.1.1 VsSeobecné informace

Operator/pracovnik obsluhy musi pravidelné
vizualné kontrolovat vySku hladiny napiné
maziva v zasobniku. Kontrolni intervaly
zaviseji na potfebném mnoZstvi maziva a
dobé béhu cerpadla. Operator/pracovnik
obsluhy musi stanovit vlastni délku intervald
podle konkrétnich podminek pouzivani.

Pokud byl zasobnik vyprazdnén, cely systém
musi byt po doplnéni odvzdusnén (viz

Y

kapitola 6 ,Montaz").

14.1.2  Nespravna funkce ¢erpacich jednotek

Porucha

Michadlo ¢erpadla

v zasobniku

s plastickym
mazivem se neotadi
v pribéhu aktivované
doby cerpaciho cyklu.

MozZné priciny

O Mechanické poskozeni,

napr. motor je vadny.

O Nizké napéti

O Prerusené elektricke
spojent

Nespravna funkce cerpadla

Odstranéni

Vyménte cerpadlo.
- Odpojte hlavni potrubi od
tlakového regulacniho ventilu.
- OdeJte elektrickeé vodlce
- Vysroubuijte tri upevnovau Srouby.
- Demontujte vadne Cerpadlo.
- Namontujte nové cerpadlo a pripojte
potrubi a elektrlcke vodice.
Provedte kontrolu pri uvadéni do
provozu a funkéni kontrolu.
Presvédcte se, zda delky intervald a Casy
sepnuti jsou spravne.

Zkontrolujte nebo vymeénte pojistku.
Zkontrolujte elektrické zapojeni.

Zkontrolujte, zda kabelovy svazek neni
poskozeny.

KFG KFGS KFGL KFGC
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Porucha

Eerpadlo se nespusti
po stisknuti tlacitka

Y, atkoli elektrické
zapojeni je v poradku.

Cerpadlo nedodava
mazivo, ackoli se
michadlo otaci.

Tlakovy regulacni
ventil na cerpadle se
otvira a mazivo unika.

Mozné priciny
O Zavada elektrického ovladani.

O Zavada na pohonu cerpadla/motoru.

O Hladina maziva v zasobniku klesla pod znacku minima.

O Michadlo se neotadi.

O Problém se sanim zplsobeny vzduchem v plastickém
mazivu.

O Cerpaci prvek nevyvine tlak, cerpaci prvek je
opotrebovany. (Lze to zistit tak, Ze po odpojeni
hlavniho potrubi ucpete vystupni hrdlo
prstem.)

O Mazivo ma prilis vysokou viskozitu.

O Tlak v systému je vyssi nez 200/300 bar, napr.
kvili zablokovani podavaciho ¢erpadla nebo
mazaciho mista.

O Ventil je poskozeny nebo znedistény, a tedy
nezavira spravné.

Nespravna funkce cerpadla

Odstranéni

e Zkontrolujte pojistku.

e \lyménte Cerpadlo.

o Doplrite mazivo aZ ke znacce ,max.".

o Vlyménte Cerpaci prvek.
Poznamka: Davkovani je oznaceno drazkami nebo pismeny.

* Demontujte Cerpaci prvek a uvedte Cerpadlo do pohybu
tisknutim klavesy , dokud z vytlacného hrdla nezacne
vychazet plastické mazivo.

e \lyménte Cerpaci prvek.
Poznamka: Davkovani je vyznaceno drazkami.

e Podle potreby zvolte mazivo, které zajisti spravné mazani pfi nejnizsi

provozni teploté.

o Zkontrolujte systém a opravte/upravte ho tak, aby
maximalni tlak v systému €inil 200 bar pri 20 °C.

o Vlyménte tlakovy regulacni ventil.
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14.2 Nespravna funkce Cerpaci jednotky
KFGS

14.21  Zobrazeni poruch 14.2.2  Smazani signalizace poruch

® Spustte zobrazovaci reZzim jednou ze &
dvou klaves 9 6@

Veskera signalizace poruch maze byt
potvrzena a smazana klavesou @9
V rezimu ¢asovace to lze provést
externim tlacitkem, pokud je

Veskeré poruchy jsou signalizovany LED
diod W) jako centralni oznameni poruchy.
Jakmile je signalizovana porucha, fidici ® Tisknéte @W, dokud nedosahnete

jednotka zastavi béZnou provozni sekvenci a signalizace poruch (viz nasledujici instalovano.

uloZi a zobrazi poruchu. Pric¢inu poruchy lze tabulka).

zjistit na displeji 0 L,

Tim je vyrazné zjednodusena diagnostika, Oznameni poruchy ' Varovani! .

avsak musi byt zajisténo monitorovani ) , Najdéte a odstrarite pficinu poruch pred
Display Vyznam

systému.

Obr. 24: LED displej

Eault Cycle Switch:

Zadny 5|gnal z detektoru pistu
v pribéhu cerpauho cyklu

(viz kapitola 9 Rezim blokovani)

Fault Pressure Switch:
Zadny S|gnal z tlakového spinace
v pribéhu cerpaciho cyklu.

Fault Low Level

Hladina v zasobniku klesla pod
minimalni uroven. Dalsi provozni
sekvence byla zastavena.

smazanim upozornéni poruchy. UZivatel
nese odpovédnost za jakoukoli Skodu,
ktera je zplsobena chodem stroje bez
mazani.

Doba, v jejimz prubéhu Fidici jednotka
a Cerpaci jednotka pracovaly bez
mazani, je uloZena do paméti
EEPROM v poruchovych hodinach Fh
a nemdZe byt smazana.

KFGS
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14.2.3  Typy poruch

V zavislosti na zavaznosti poruchy vysle ridici
jednotka varovani nebo oznameni o nespravné
funkci (viz nasledujici tabulka).

Typy poruch Definice

Nespravna funkce  Doslo k poruse, ktera
ovllvnu;e spravnou funkci
mazaciho systemu.

Do mazacich mist neni
pravdépodobné dopravovano
dostate¢né mnozstvi maziva,
protoze porucha ovlivnila
spravnou funkci mazaciho
systému.

0 Nespravna funkce musi byt
vzdy okamzité odstranéna.

Signalizace

© \ -LED dioda se
rozsviti:

Priklad poruchy

Nedostateény pocet signall
detektoru pistu z mazaciho
segmentu v prabéhu doby
Cerpaciho cyklu.

Typy poruch

Reakce Tidici jednotky

O ReZim blokovani az do dosazeni
zkonfigurovaneho poctu opakovani

- Pokud signal detektoru pistu
stale nebyl prijat, ventil se
zavre a je vydano oznameni

poruchy.
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14.2.4  Zaznam poruchovych ¢asl

Citat poruchového stavu

Délka ¢asu, ktery uplyne od vydani oznameni
poruchy do jejiho potvrzeni, je prictena

v hodinach. Po potvrzeni je hodnota
automaticky prenesena do Citace
poruchovych hodin.

Citat poruchovych hodinCital poruchovych
hodin secte viechny ¢asy poruchového
stavu, k némuz doslo v pribéhu celkové
doby chodu jednotky. Aktualni (daj na Citaci
je tvofen dvéma trojmistnymi Cisly, ktera lze
vyvolat parametrem Fh (viz kapitola 8).
Maximalni zobrazena hodnota je 99 999.9
hodin.

Nejmensi zaznamenatelny interval je

0.1 hodin = 6 minut. Pamét nelze vymazat.

14.2.5 Nespravna funkce cerpaci
jednotky KFGS se systémem

podavaciho ¢erpadla

Rezim blokovani

Rezim blokovani je reakce fidici jednotky na
skutecnost, Ze neprichazeji signaly z
detektoru pistu.

Mozné priciny:

O zavada na mazacim potrubi

O zablokované podavaci ¢erpadlo

O vadny detektor pistu

O nedostatek maziva

Nepfichazi signal z detektoru pistu

v prbéhu Cerpaciho cyklu:

O bézny provoz je prerusen

O pauza blokovani za¢ne dotazem na
detektor pistu.

Neprichazi signal z detektoru pistu v

pribéhu pauzy blokovani:

O druhy mazaci cyklus zacina v rezimu
blokovani.

Jakmile je pfijat signal z detektoru pistu,
chod je prerusen a normalni mazaci cyklus
zacne pauzou.

o Celkem t¥i mazaci cykly jsou )
provedeny s dotazem na detektor pistu.

Obr. 25: Zadny signal z detektoru pistu.

’ Jeco | eie [ eco | bis | oo
[

Tri Cerpaci cykly a dvé pauzy blokovani bez
signalu z detektoru pistu:
ReZim blokovani je prerusen.

Je vydano oznameni nespravné funkce.

Trvani pauzy blokovani

Pauza » Normalni rezim
pauza blokovani tPA

11 h= 6min 6 min
1.2 h =12 min 12 min
1.3 hadelsi 15 min

e UrCete a odstrante pricinu poruchy.

KFGS
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14.3 Nespravna funkce Cerpaci jednotky
KFGL

Nespravna funkce je signalizovana LED
diodou GEW

Vysvétleni signalizace LED diodami:
o Cervena LED dioda blika = zjiSténa porucha

o Cervena LED dioda sviti = porucha
vstupniho signalu, neni zjisténa porucha
na fidici jednotce erpadla (porucha
mimo Cerpadlo).

Ridici jednotka LC502 dokaze zjistit
nejriiznéji poruchy systému. Ridici jednotka
vyvola blikani cervené LED diody, jakmile
zjisti poruchu. V nékterych pripadech fidici
jednotka uzavre prislusné mazaci potrubi
nebo viechna mazaci potrubi. Aktivni porucha
je zobrazena nasledujicim zplsobem:

V hlavnim menu vyberte stav zarizeni <Status>
a poté menu poruch. Zvolte <Fault> ve
stavovém menu. Po potvrzeni jsou zobrazeny
zdroje vech zjisténych poruch. Porucha mize
byt vybrana v menu a je mozné zobrazit
souvisejici detaily.

14.3.1  Zobrazeni poruch

1 .
A Varovani!

Najdéte a odstrante pricinu poruchy
pred smazanim oznameni poruchy.
UZivatel nese odpovédnost za
jakoukoli $kodu, ktera je zplsobena
chodem stroje bez mazani.

Obr. 26: Signalizace LED diodami

@) English O
O German @)
O Info
Config
Status (| yp
Fault
|0 State

14.3.2 Smazani oznameni poruch

Veskera oznameni poruch mohou byt
potvrzena a smazana klavesou @Y. Poté je
opét spusténo mazani ve vsech potrubich.
V nékterych pripadech je to moZné provést
externim tlacitkem (DK).

14.3.3  Typy poruch

14.3.4  Signalizace poruch

Spolu s timto montaznim navodem je
dodavan samostatny podrobny navod

k obsluze pro Fidici jednotku 1C502.
Kapitola 10 tohoto navodu k obsluze uvadi
provozni poruchy a poruchy ¢erpadla
jednotky KFGL.

Dokument ¢. 951-180-004-EN
Cerpaci jednotka v provedeni MonoFlex
(jednopotrubni centralni mazaci systém)

Dokument ¢. 951-180-005-EN
Cerpaci jednotka v provedeni ProFlex
(progresivni centralni mazaci systém)

Viz navod k obsluze, ktery uvadi postup pfi
odstranéni poruch na Cerpaci jednotce
KFGL.
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14.3 Nespravna funkce ¢erpaci jednotky
KFGC

Nespravna funkce je signalizovana LED

diodami CIENE)
Vysvétleni signalizace LED diodami:

Varovani je signalizovano neprerusovanym
svicenim LED diody:

@ \ sviti: 0znameni poruchy je
soucasné uloZeno do FRAM. Nespravna
funkce je signalizovana blikanim LED diody:

@ \. Oznameni poruchy je
soucasné ulozeno do FRAM.

o LED dioda sviti:
Signalizuje, Ze porucha nema
bezprostredni vliv na program mazani
(nap¥. poskozeni kabelu ventilu).
Program mazani pokracuje, i kdyz je
signalizovana porucha.

o LED dioda blika:
Signalizuje poruchu, ktera ovliviiuje
program mazani (napr. poskozeni kabelu
detektoru pistu). Mazaci program je
prerusen.

Komplexni monitorovaci funkce Fidici
jednotky LC-CAN 5000 umoznuje zjistit,
registrovat a zobrazit poruchy provozniho
procesu.

LED display, Fig. 27

14.3.1  Poruchy zjisténé Fidici jednotkou
14.3.2  Typy poruch

14.3.3  Cteni poruch

14.3.4  Qdstranovani poruch

Pro Cerpaci jednotku KFGC je dodavan samostatny
podrobny navod k obsluze pro Fidici jednotku
LC-CAN5000 spolu s montaznim navodem.
Kapitola 10 tohoto navodu k obsluze uvadi
provozni poruchy a poruchy ¢erpadla
jednotky KFGC.

Dokument ¢. 951-130-502-EN
Cerpaci jednotka s fidici jednotkou LC-CAN5000

Viz navod k obsluze, ktery obsahuje postup
pri odstrafovani poruch na Cerpaci
jednotce KFGL.

KFGC
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15. Technické udaje

Ochranna opatfeni, ktera musi byt
provedena v provozu podle zamys$leného
pouziti ve strojnim zarizeni:

KFG; KFGS; KFGL, KFGC... 24 VDC:

O "Functional Extra Low Voltage",
"Protective Extra Low Voltage"
(PELV)

O Odpojte jednotku kvdli kontrole izolace a
napéti podle EN 60204-1 1992

Udaje platné pro KFG, KFGS; KFGL; KFGC
Popis

Podminky pro elektrické zapojeni Jmenovité
napéti

Odbér proudu (v zavislosti na zatizeni)
Odbeér proudu (maximum)

Rozbéhovy proud Cerpadia (cca 20 ms) Max.
predrazena pojistka

Hladinovy spinac W1

Hladinovy spina¢ W1G

Hladinovy spinac W2

Elektricky ovladany tlakovy regulacni ventil

3) Z4dné informace
4) Jisti¢ s charakteristikou "C"

Technické (daje

Hlavni idaje/displej

24 VDC 115 VAC 230 VAC
1.25A1%) 3) 33
<25A 15A 9A
45A 20A 40A

4 AT ?) 6A%) 6A%)
NLGI 2

Oznameni poruchy impulsem

NLGI 2

Oznameni poruchy nesuchym kontaktem

NLGI < 1

Oznameni poruchy nesuchym kapaditnim priblizovacim
spinacem

24 VDC nebo 230 VAC

Viz kapitola 4.10, str. 41

Hmotnost s plnym zasobnikem maziva kg
Verze 2 kg 7.5
Verze 6 kg 13.5

Verze 10 kg 27.0

1) T ; %‘Uj gta pri okolni teploté = 25 °C a provoznim tlaku = 150 °C ‘2:1{55)
2)V VY}EIC prurez”1.5 mm*Délka < 12 .
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Pokracovani tabulky , Technické Gdaje

Nazev Hodnota
24 VDC 90...264 VAC
Trvala provozni teplota s Gerpacimi prvky s vratnou pruzinou -25°Caz +70°C -25°Caz +60 °C
Trvala provozni teplota s Gerpacimi prvky s vratnou pruzinou -30°Caz+70°C -30°Caz+60°C
Elektrické hodnoty viz str. 104.
Kryti podle DIN 40050, T9 IP56 IP56
Provozni rezim /ON-time podle VDE0530/ DIN 41756 S1 PYi -25 °C az 40 °C: NepretrZity provoz S1
nepretrzity pri 40 °Caz 60 °C: ) o
provoz e Doba chodu 0 az 10 min., min. delka intervalu = 4

x doba chodu (20% chod)
e Doba chodu 10 az 15 min., min. délka intervalu = 2 hod.

Udaje, které plati pro KFG, KFGS; KFGL; KFGC

Max. protitlak 300 bar s Eerpacjmi prvky s vratnou pruzinou
350 bar s cerpacimi prvky s vratnou pruzinou
Max. poCet vystupd (pokud je zapotfebi méné nez 3 vystupy, 3
zaslepte nepotrebné vystupy zatkami
Dodavané mnozZstvi [cm3/min] KFG1.U1 =25 KFG1.U2=1.8 KFG1.U3 =13 KFG1.U4=0.8

KFG1.UO = 5.0 prfi max. 200 bar
KFG1.UO-E pri max. 250 bar

Mazivo Plasticka maziva tfidy NLGI 1 a7 2 s EP prisadami, sluitelna s plasty,
elastomery NBR, médi a slitinami médi

Hydrodynamicky tlak AZ max. 700 mbar
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Technické Gdaje jednotky KFGC
Nazev

Spinaci vystupy

Typ

Max. proudova zatiZitelnost

Provozni rezim

Signalové vstupy:
Typ

Zapojeni

Komunikac¢ni spojeni
Sbérnice CAN
Infracervené
Elektrické Udaje

Trida ochrany
Provozni rezim/doba provozu
podle VDEO530/DIN 41756

Pokracovani tabulky , Technické tdaje”

Zakladni Gdaje
VSechny typy
Polovodicovy vystup, ochrana proti zkratu a ochrana proti pretizeni

e pri soucasném vyuziti 4 vystup 1,0 A
e pri soucasném vyuziti 2 vystupd: 1,25 A
o PFi vyuziti jednoho vystupu: 1,5 A

e Samostatny provoz

e Paralelni zapojeni vice vystupl pri sou¢asném zvyseni vystupniho proudu
Vsechny typy

Digitalni polovodicovy vstup, s ochranou proti zkratu

o Spinaci kontakt, bez detekce zlomeného vodice

 Dvojité snimace vodice (napr. detektor pistu), detekce zZlomeného vodice
VSechny typy

SAE J1939

IrDA

VSechny typy

Podle DIN 40050, T9 IP5k5 S1

nepretrzity provoz
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16. Prislusenstvi

Pfislusenstvi

Nazev Udaje Obj.c.
Konektor M12x1, 4polovy s 5m kabelem, 4x 0.25 mm2, kryti IP 67 (po montazi) 179-990-719
Dvoupélovy konektor (T-konektor) Dvoupbélovy konektor (dvoucestny rozdélovac) (pro spojeni konektoru M12x1 na 179-990-700
Cerpadle se dvéma vystupy M12x1 pro detektor pistu a samostatnou svételnou
kontrolku)
Zasuvka M12x1 Bez kabelu, se 4 poly, kryti IP 67 (po montazi) 179-990-371
Uhlovy konektor M12x1 Bez kabelu, se 4 pély, kryti IP 67 (po montazi) 179-990-372
Konektor M12x1 rovny s 5m kabelem, 4x 0.25 mm?, kryti IP 68 (po montazi) 179-990-600
Uhlovy konektor M12x1 s 5m kabelem, 4x 0.25 mm?, kryti IP 68 (po montazi) 179-990-601
Kabelova zasuvka podle DIN 43 650 Typ A (ISO 4400), otoény, bez LED, 1.5 mm2, primér vodice 6 mm aZz 9 mm 179-990-034
Kabelova zasuvka podle DIN 43 650 Typ A (ISO 4400), otoény, bez LED, 1.5 mm2, primér vodice 4,5 mm az 7 mm 179-990-147
Kabelova zasuvka podle DIN 43 650 Typ A (IS0 4400), otocny, s usmérriovacem a zluta LED dioda, pro pripojeni k pretlakovému 24-1882-2167

ventilu MonoFlex, provedeni 230 VAC.

o Dopliujici idaje a elektrické zapojeni obsahuje broZura ¢. 1-1730-EN, "Electric Plug-and-Socket Connectors.”
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0 Je nutno dodrZovat navod k obsluze/popis funkce prislusné Fidici jednotky!

Vyuziti

Pistovy rozdélovac pro
jednopotrubni systémy

Pistovy rozdélovac pro
jednopotrubni systemy

Progresivni systémy

Progresivni systémy

Pistovy rozdélovac pro
jednopotrubni systemy

Elektronicky casovac
pro centralni mazaci
systemy

Pistovy rozdélovac pro
jednopotrubni systemy

Pistovy rozdélovac pro
jednopotrubni systémy

Pistovy rozdélovac pro
jednopotrubni systémy

Oznaceni typu Obj.

cislo
EXZT2A02-E

EXZT2A03-E

EXZT2A05-E

EXZT2A06-E

EXZT2A07-E

1G351-10-E

1GZ38-30-E

1GZ36-20-E

1GZ36-20-S6-E

Externi ¥idici jednotky
Vlastnosti

Generator/utac |mvpulsu s nastavitelnou délkou intervaly, prodlouzenl delky intervalu,
monitorovani zvyseni a sniZeni tlaku a monitorovani vysky hladiny naplné

Generator/Cita¢ impulsd s volitelnym ¢asem monitorovani, monitorovani vysky
hladiny naplné a doby cerpaciho cyklu (monitorovani zdvihu), nastavena délka
prodlevy prodlouzeni délky intervalu

Generator/atac impulst s nastavitelnou délkou intervalu, prodlouzem Casu intervalu,
monitorovani tlaku, monitorovani impulsu a vysky hladiny naplné

Generator |mpulsu/C|tac s volitelnym ¢asem monitorovani, monitorovani vysky hladiny
naplné a doby erpaciho cyklu (momtorovam de|hu) nastavena délka prodlevy
prodlouzeni délky intervalu a monitorovani impulst

Generator/atac impulst s nastavitelnou délkou intervalu, prodlouzenl delky |ntervalu,
monitorovani tlaku, monitorovani vysky hladiny naplné a predbézné varovani pro vysku
hladiny naplné

Generator impuls s nastavitelnou délkou intervalu, nastavitelna doba cerpaciho
cyklu, monitorovani vysky hladiny napiné s kontaktem NO.

Genqrétor/lEitaE,ivmpulsﬁ.s nastavitelnou délkou intervalu a mor)itgrovénin) tlaku,
monitorovani vysky hladiny naplné s kontaktem NC (monitorovani zlomeni vodice)

Generator/atac impulst s nastavitelnou délkou intervalu, monitorovani zvyseni a
snizeni tlaku, nastavitelna délka prodlevy

Stejny jako 16Z36-20-E, avsak s monitorovanim vysky hladiny naplné s
kontaktem NC (monltorovanl zlomeného vodice)
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VyuZiti

Progresivni systémy

Progresivni systémy

Pistovy rozdélovac pro
jednopotrubni systémy

Progresivni systémy

Progresivni systémy

Oznaceni typu
Obj. cislo

1GZ51-20-E

1GZ51-20-S2-E

1GZ51-20-S3-E

1GZ51-20-57-E

1GZ51-20-S8-E

Externi ridici jednotky
Vlastnosti

Generator/Cita¢ impulsd s volitelnym prerusovanym nebo nepretrzitym chodem Cerpadla, s
nastavitelnym poEtem zdvihd, volitelnou délkou intervalu a dobou monitorovani,
monitorovani vysky hladiny a doby ¢erpaciho cyklu

Stejné jako v pripadé IGT51-20, ale s energeticky nezavislou paméti pro pripad preruseni
napajeni.

Generator/utac |mpulsu s nastavitelnou délkou intervalu, prodlouzenou délkou intervalu,
monitorovani zvysenl a snlzenl tlaku, nastawtelna prodleva a pripojitelna energeticky
nezavisla pamét pro pripad preruseni napajeni

§tejne jako v pripadé 16Z51-20-S2, ale s hladinovym spinacem jako kontaktem NC, doba
Cerpaciho cyklu = nastaveni ¢asu monitorovani

Generator/citac impulsd s volitelnym prerusovanym nebo nepretrZitym chodem cerpadla,
predbezne mazani, volitelna délka intervalu a monitorovani, monitorovani vysky

hladmy naplne doba cerpaoho cyklu a impulsy a energeticky nezavisla pamét pro
pripad preruseni napajeni
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Obsah této publikace je chranén autorskym pravem vydavatele a nesmi byt
reprodukovan cely ani z&asti bez souhlasu spolenosti SKF Lubrication Systems
Germany AG. PrestoZe byla vénovana nejvyssi péce zajisténi presnosti informaci
uvedenych v této publikaci, nem(Zeme nést odpovédnost za ztraty ¢i Skody, at uz
pFimé, nepfimé nebo nasledné, které byly zplsobeny pouZitim informaci uvedenych
v této tiskoviné. Veskeré vyrobky SKF mohou byt pouZivany pouze k zamysSlenému
UCelu, ktery je uveden v tomto montaZnim navodu a souvisejicim navodu k obsluze.
JestliZe je montaZni navod a navod k obsluze dodavan spole¢né s témito vyrobky, je
nutno si je peclivé precist a Fidit se jimi. Néktera maziva nemohou byt pouZivana

v centralnich mazacich systémech. Spoleénost SKF miZe na Zadost zkontrolovat, zda
maziva vybrana uZivatelem jsou vhodna do centralnich mazacich systémd. Mazaci
systémy a jejich soucasti, které vyrabi spolecnost SKF, nejsou schvaleny pro pouZiti
spolu s plyny, zkapalnénymi plyny, tlakovymi plyny v roztoku, parami nebo
kapalinami s tlakem par, ktery je vy$si nezZ normalni atmosféricky tlak (1013 mbar)
o vice nez 0,5 bar pfi jejich maximalni pfipustné teploté. Zvlastni pozornost je tfeba
vénovat skutecnosti, Ze nebezpecné latky jakéhokoli druhu, predevsim latky klasifikované
jako nebezpecné podle smérnice 67/548/EHS, d, 2, odst. 2, mohou byt dopliovany do
centralnich mazacich systém( a soucasti a dopravovany a/nebo distribuovany pouze
po konzultaci a na zakladé pisemného souhlasu spolecnosti SKF.
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