Plasticke mazivo pro vysoka
zatizeni a Siroky rozsah teplot

LGWM 2

LGWM 2 je plastické mazivo na bazi synteticko-mineralniho oleje vyuzivajici
nejmodernéjsi technologii vapenatosulfonatového komplexniho mydla.
Je vhodné pro aplikace vystavené vysokym zatizenim, vlhkosti a kolisani teplot.

¢ \lynikajici ochrana proti korozi

o \lynikajici mechanicka stabilita

¢ \lynikajici mazaci schopnosti pfi psobeni vysokého zatizeni
e Dobra ochrana proti nepravému brinellovani

e Dobra Cerpatelnost pfi nizkych teplotach

Typické zpusoby pouZiti

e Hlavni hridele vétrnych turbin

e Tgzké pracovni stroje

e Aplikace vystavené pdsobeni snéhu

¢ Aplikace na moti a v pobreznich vodach

o Aplikace s axialnimi soudeckovymi lozisky

Dostupné velikosti baleni

Velikost baleni Oznaceni Velikost baleni Oznaceni

Patrona 420 ml LGWM 2/0.4 Automatické maznice TLSD

Plechovka 5 kg LGWM 2/5 Rada TLSD, naplfi 125 ml LGWM 2/SD125
Sud 18 kg LGWM 2/18 Rada TLSD, naplii 250 ml LGWM 2/SD250
Sud 50 kg LGWM 2/50 Automatické maznice TLMR

Sud 180 kg LGWM 2/180 Rada TLMR 101, naplfi 380 ml (vé. baterie) LGWM 2/MR380B
Automatické maznice Rada TLMR 201, npli 380 ml LGWM 2/MR380
LAGD

Rada LAGD 125 ml LAGD 125/WM2




Technické Gdaje

Oznaceni

LGWM 2/(velikost baleni)

Koéd DIN 51825
Trida konzistence NLGI
Zahustovadlo

Barva

Typ zakladni olejoveé slozky

KP2G-40
1-2

vapenatosulfonatové
komplexni mydlo

Zluta

synteticka (PAQO)/ mineralni

Odolnost proti vodé
DIN 51 807/1,
3 hod. pri 90 °C

Separace oleje
DIN 51817,
7 dnd pri 40 °C, staticka, %

Mazaci schopnost

1 max.

3 max.
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Rizenl mazani
Stejné jako asset management posouva Udrzbu na vyssi Groven, také fizeni mazani umoznuje
posuzovat mazaci sluzbu ze Sirsiho hlediska. Toto feSeni Gc¢inné zvysuje spolehlivost strojd pri
nizsich celkovych nakladech.
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o Urovni programu
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