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Mazaci systém

Cerpacia jednotka napr. KFG je elektricky pohafiané
piestové Cerpadlo. Jeho jadro sa skladd z hnacieho hriadel’a s
excentrom, ktory pohana az tri prvky ¢erpadla. Rozne
konstrukcie ¢erpadla umoznuju prispdsobit’ sa tomuto
spolahlivému a osved¢enému principu prevadzky réznym
okolnostiam. Cerpadlo pozostava zo tyroch hlavnych
komponentov: teleso s cerpadlovymi prvkami, zdsobnik s
monitorovanim urovne plnenia, vnitorné riadiace jednotky a
pridavné zariadenia. Kryt integruje motor, hnaci hriadel s
excentrom a az tri prvky ¢erpadla na dodanie mazadla.
Pozitivne pohanané prvky cerpadla by mali byt pouZité na
udrzanie rychlosti dod4avania v oblastiach s extrémne
nizkymi teplotami alebo v aplikaciach, kde je nevyhnutny
zvySeny vplyv necistot. Zasobnik sa pouziva na skladovanie
mazadla. Je k dispozicii v 6smich rozmeroch a dvoch
variantoch pre staciondrne vyuzitie alebo s technoldgiou
tukového nasypnika pre pouZitie v l'ubovol'nej polohe.
Vnutorné riadiace jednotky monitoruju zapnutie a vypnutie
¢erpadla. Okrem toho umoziuju vyhodnotenie signalov piestového detektora, tlakového
spinaca a Grovne plnenia. R6zne prisluSenstvo umoznuje plnenie zasobnika, chrani ¢erpadlo
(obmedzovac tlaku), uvol'iuje systém (iba vtedy, ked sa pouZziva v jednoriadkovych
systémoch) alebo umoziuje nekomplikované pripojenie ¢erpadla k centralizovanému
mazaciemu systému.
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Systémy mozeme delit’ do viacerych sekcii a to napriklad

MOL minimélne mazanie:

Podstatou mazacej techniky je ,,takmer suché mazanie“, Co znamen4, Ze na povrch, ktory si ziada mazanie,
chladenie naneste prave dostaCujice mazivo. NanaSanie méze byt vo forme olejovych kvapiek alebo
nastreku, v jednotlivych pripadoch ma vynimo¢ny vyznam aj chladiaci uc¢inok nosného vzduchu. Tento si
ziada kvalitné maziva.

Je rozsireny pri:
e mazani obrabacich strojov, naradia a pracovnych ploch (pri tahani, rezani, ohybani, tvarovani, atd’.)

e mazani ret'azi, remenov, linearnych lozisk
e Specialnych aplikaciach

Jednopotrubné systémy olejového mazania:

Ako to aj nazov napovedd, mazivo vychddza z olejového cCerpadla jedinym potrubim. Davkovac a
rozdel'ovac¢ sedia na centralnom zasobovacom vedeni vo forme ,lastoviciek na drote, a dopravuju mazaci
olej k mazacim bodom v kvantovanych mnozstvach. VSeobecne rozsirené formy su olejové mazanie
Skrtiacou tryskou, alebo modernejSie a bezpecnejSie mazanie vstrekovanim. Vstrekovacie systémy st
schopné rozdel'ovat’ aj maziva redsej konzistencie (NLGI 000 alebo 00). PouziteI'ny je pre zasobenie 80-
1200 mazacich bodov, na mensich plochach.
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Je roz8ireny pri: m‘, ﬁw

e mazani kol'aji obrabacich strojov, pri mazani klznych lozisk fréz ,
e mazani ret'azi kvapkanim

® mazani ohybov a ret'’azi po'nohospodarskych strojov ’@‘ -

Progresivne mazacie systémy:

Ako to vyplyva z ich ndzvu, progresivne systémy sa rozvetvuju presne tak, ako sa rozvetvuju korene stromu,
a tymto vedenim sa z ¢erpadla cez rozdel'ovace rozdel'uje mazacia latka ku mazacim bodom. Mazaciu latku
davkovanu ,,zhora* rozdel'ovace zosuladene (nastavitelnym spdsobom) rozdel'uji ku vychodom, k tymto sa
potom mdzu zarad’ovat’ d’alSie rozdel'ovace. M6Zu sa aplikovat’ v priemere na 60 az 80 mazacich bodov, na
masivne a vysokotlakové systémy. Rozdel'ovacie Cerpadla funguju na principe pieste, s vlastnou nadrzou,
asu dostat’ aj so vstavanym ovladanim. Kompaktné verzie 12/24 VDC, dalej priemyselné verzie a tie
s kovovou nadrzou potrebuju napitie 230/400VAC, ale je mozné dostat’ aj verzie s pneumatickym alebo
hydraulickym pohonom. Rozmer nadrZzi sa pohybuje od 2kg az do 100kg.

Je roz§ireny pri:

e skoro vSetkych oblastiach od mobilnych aplikécii do najtvrdsich
podmienok
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Dvoipotrubné tukové mazacie systémy:

V tazkom priemysle sa vyvijali v prvom rade dvojpotrubné systémy, a to robustné zariadenia, ktoré¢ funguji
v extrémnych podmienkach alebo na velké vzdialenosti, a maji obrovsku spotrebu tuku. Z Cerpadla
vychadzaju dve hrubé vetvy, a potrubim s vel'kym priemerom maju schopnost’ rozdelit’ obrovské mnozstvo
maziv, aj do 1000-1500 mazacich bodov naraz. Pre robustné spracovanie a ndklady spojené s velkou
spotrebou materidlu su tieto systémy potlacané do pozadia, a tymto otvaraji priestor pre mensie
a progresivne systémy.

Je rozsireny pri:
e tukovom mazani zariadeni velkych rozmerov pri

vyrobe gumy, cementu a ocela
e mazani lisov, valcovni

Mazanie ret’azi:

Mazanie retazi sa ku dnesku stalo $pecializovanym a rozsiahlym odborom, a existuje mnoho praktickych
rieSeni na optimdlne mazanie nespocetného mnoZzstva druhov retazi. MoZzeme ho aplikovat’ pri
magnetickych motoroch, alebo pri pneumatickych membranovych cerpadlach, syst¢tmy MQL mazania
vstrekovanim oleja alebo olejovou hmlou, no obl'ibené st aj mazacie techniky Stetcom alebo kvapkanim.

Dané aplikicie navrhujeme s ohl'adom na jedinecné vlastnosti retazi (systémov), preto sa tazko o tomto

hovori vo vSeobecnosti.

Aj dobre fungujuci automaticky mazaci systém treba udrziavat’! Vela spotrebitelov tomu nevenuje
pozornost’, vel’akrat pozabudnu na doplnenie nadrZe na mazivo a tym sa ochrana stroja neuskuto¢ni.
Automatické mazacie systémy treba pravidelne kontrolovat’ (rozvody, stav spojov, davkovanie
maziva). Odporucana doba kontroly je jeden tyzden. Diagnostiku celého systému sme zvykli
absolvovat’ jedenkrat rocne, pri ktorej zmeriame dopravné parametre cerpadla, prekontrolujeme
funk¢énost’ rozdel’ovacov, a celkovy technicky stav mazacieho systému. VSeobecne, pocas diagnostiky
natrafime na chyby vyplyvajiice z opotrebovania, opravy strojov, ktoré ale opravime a tym prediZime
hodnoty daného stroja.
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INDUSTRY 4.0

Svet Industry 4.0 je postaveny na tom, ze l'udia, stroje, zariadenia, logické systémy a produkty dokazu

navzajom priamo komunikovat’ a spolupracovat’. Dovod je vyuzitie obrovského mnozstva doteraz
nenachylitelnych informacii na podstatne rychlejSie a spravnejsie rozhodovanie. Aj preto sa snazime nase
mazacie systémy zaclenit’ do sveta Industry 4.0, aby prinaSali ¢i najvacsi prinos a znizili zat'aZenie
kone¢nému uzivatelovi.
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